PRIVAROVANI SPRAHOVACICH TRNU
SD 19 x 60 skrz plech na profily
rekonstruovanych stropu budovy

v Luhacovicich
Termin 41.KT/2022
Dodavatel PROWELD STUD WELDING

Svarovaci prace provedl

Svarecsky dozor

S.r.o.

Bc. Michal Karas, IWT
Ing. David Pospisil, IWE

Bce. Michal Karas, IWT
Ing. David Pospisil, IWE

Dodavatel svarovaciho stroje Bolte GmbH
Vyrobce sprahovacich trnii Bolte GmbH
Typ svarovaciho stroje a pistole POWER PACKAGE

2 x PRO-I 1300 a GD-22s

Maximalni nastavitelné
parametry svarovactho stroje a

Svarovact proud: 2.100 A
Svarovact ¢as: 1.500 msec

pistole Zdvih pistole: 0,5-6,0 mm
Elektro pripojeni 2x32A
Rozmer piivarovaného trnu SD 19 x 60 S235




Nastavené parametry

Svar. proud: 1.700 A
Svarovact cas: 1.250 msec
Predsazeni trnu: 5,0 mm
Zdvih: 4,5 mm

Prodlouzent kabelace

Sitova: 15 m
Svarovacti: 10 m




Postup provadéni a hodnoceni

Postup
provadeéni

Zkouska provedena primo na profil
konstrukce, zkontrolovany prvnich 5 ks.
Vizualni i ohybova zkouska vyhovujict, proto
bylo zapocato se svarovanim.

Zemnicti klesté byly upinany na jednotlivé
konce profilit nebo na profil, kde to bylo
mozné a privareny trn na druhé strané.

Plechy vsude lezely na profilech (tenky plech
0,7 mm) a taky nevznikaly nikde mista s vice
vrstvami plechiu na spojkach, proto svarovani
probihalo bez problémai.

Opravovano asi 5 ks trnii.




Kontrola
svarii/pevnost

U vsech privarenych svorniku byl odstranén
keramicky krouzek a provedena vizualni
kontrola a kontrola kladivem.
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