Piivaiovani hrotovym zaZehem ( kondenzdtorovym vybojem)

Principiadlne se jedna o technologii privarovani elektrickym obloukem.
Zdrojem svarovactho proudu vsak neni transformator, ale kondenzatorove
baterie. Systém funguje tak, zZe pri nizkém napéti cca 20 V se nabiji
kondenzatorové baterie na pozadovanou kapacitu. Standartné je to 44.000,
66.000, 90.000 nebo 135.000 uF ( lisi se dle vyrobce). Velikost kapacity
kondenzatoru dle max. privarovaného priumeéru svorniku.

Pred zapocetim provadent privarovani svornikii timto zpiisobem je nutné
zkontrolovat kvalitu a druh zdkladniho materidalu. Obecné je mozné privarovat
nebo kombinovat ocel, nerez a mosaz a hlinik na hlinik. Mimo tyto zakladni a
doporucené materidlové kombinace je mozné po odzkouseni provadet také
privarovani na med, litiny, atd.

Pri svaru dochazi k vybiti celé kapacity kondenzatorii, pricemz se nastavuje
pracovni napéti na kondenzatoru 50 — 200V ( dle prumeru,).

Kratky svarovaci ¢as cca 1 — 3 msec umozZnuje privarovani svornikii i jinych
soucasti, pricemz dochazi k minimalnimu prohrati zakladniho materialu. To
umoznuje svary na plechy tloustky od 1 mm, u oceli od cca 0,8 mm.

Parametry svaru jsou svarovaci proud cca 16 kA a svarovaci ¢as cca 1 — 3
msec.

Svairovaci pistole

Soucasti funkcniho kompletu je mimo svarovaci zdroj rovnéz svarovaci pistole.
Tato slouzi spolu se zemnici kabelaci k preneseni svarovaciho proudu od zdroje
a zpét k nemu.

V pripadé problémii s nedostatecnym priitokem svarovaciho proudu projevujici
se nedostatecnym svarem, je nutné kontrolovat kabelaci svarovaci pistole i
zemnicl kabelace. Toto je potrebné provést i v pripadé, Ze svarovaci stroj
signalizuje pomoci LED diod kontakt mezi svornikem a zemnici kabelact.
Kabelace muze byt na jednom ¢i vice mistech porusena a prenos proudu je
nedostatecny.

Soucdasti svarovaci pistole je vymenna klestina ( dle priumeéru privarovaného
svorniku). Tato umoznuje prenos svarovaciho proudu do svorniku.

Vzhledem k tomu je velmi diileZité udrzovat klestinu v dobré kondici, nebot
vzhledem ke krdtkému svarovacimu casu v pripadé ztrat pri prenosu
svarovactho proudu se toto projevi ve vysledné pevnosti privarovaného
svorniku.

Orientacni zivitnost je 2000 — 5000 ks svaru. Jednd s e vSak pouze o orientacni
Zivotnost, nebot jsou znamy pripady, kdy se klestina vydrzi az 30.000 ks svaru.
Bohuzel se objevuji na trhu riizné varianty provedeni klestin. Variabilita vSak
nespociva ve tvaru, ale v materialovéem provedeni.
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Kvalitni klestina je slitina medi, bronzu a zirkonu, u takovéto je mozno
Klestina dle druhu materialu ma potom trvanlivost 100, 500 max. 1000 ks
privarenych svornikil.

Po navareni svorniku je nutno vytahovat svarovaci pistoli kolmo. Provadi- li se
tato cinnost jinak, klestina zvétsi svuj piimér a ztraci schopnost drZet svornik,
coz ma za nasledek v prvni fazi opalovani zavitu privarovanych svornikii a v
dalsi fazi chybné svary.

Mimotechnicky vyjddreno: pokud pri zasouvdni svornikii do kleStina neklade
tato odpor, jde do volné je potieba provést renovaci klestiny nebo tuto vymeénit.
Zasouvd- li se svornik do kleStiny ztuha, je vSe v porddku.

Zemnici kabelace

Opomijenou soucdsti je rovnéz zemnici kabelace, kterd se pomoci
bajonetového uzaveru pripojuje ke svarovacimu stroji, a klestemi na zakladni
materidl.

Bajonetova koncovka i v pripadé poskozeni opdalenim nezpiisobuje vyrazné
ztraty a mimo snizeni funkcnosti ( nelze odpojit od svarovaciho stroje) neni
vraznym problémem. Pouze v piipadé bajonetovych koncovek 25 mm’ dojde
brzy k temer uplnemu shoreni nebo takovym skodam, Ze dale nelze bajonet
upevnit do svarovaciho stroje.

Zemnicl klesté, kterymi se kabelace pripojuje k obrobku maji podstatny viiv na
funkcnost kompletu. V pripade jejich nadmérného poskozeni opdlenim,
nedochazi k dobrému prenosu proudu mezi zdkladnim materialem a kabelaci a
vznikaji ztaty, které mohou zpiisobit nekvalitni provedent svarii. Casto, z
duvodu usnadnéni prdce, jsou originalni zemnici klesté vymenény za svorky
uzivané pro svarovani metodami MIG, MAG, apod.

Toto miize fungovat. Je vSak nutno podotknout, ze u metod MIG.,... se uZiva
svarovacit proud 200 — 500 A. Svarovaci proud u kondenzatorového
privarovani je az 16.000 A, byt po dobu 1 — 3 msec.

Umisteni zemnicich klesti doporucujeme uhlopricné na vyrobku, resp. do kiize.
Duivodem je vytvoreni rovnomérného elektromagnetického pole, zamezujict
foukani oblouku smerem od zemneni.

Svaiovaci stroj

Svarovaci stroj ( dle vyrobce) neni nachylny k podpéti v siti. Dobijeni
kondenzatorii cca 20— 40 V.

Naopak problem miize zpiisobit prepéti. Toto miiZe zachytit sitova pojistka
stroje nebo varistor. Vzhledem k riiznorodosti velikosti a délky prepéti, mimo
shora uvedené ochrany proti prepéti, miize v nékterych pripadech zpiisobit
poskozeni dobijeciho dilu, ale také ridici desky.

Tento problém se ve zvysené mire projevuje obvzlast na stavbach ( prenosné
rozvodové skriné) nebo pri pouZziti elektrostanic- generatoril.

Doporucujem mezi zasuvku a a sitovou kabelace stroje vioZit prodluzovacku s
prepétovou ochrannou. Tato neresi vSechny mozné problémy vzniklé pri
prepeéti, ale muze snizit jejich pocet nebo ndasledky.
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v Pri zavade projevujici se tim, Ze po zapnuti svarovaciho stroje sitovym
spinacem tento nereaguje, mize byt zavada na sitové kabelace ( nutno
neprodlené vymenit) pripadné miize byt uvolnény kontakt na sitovém trafu.

v Celkoveé pri jakékoliv zavadé je dobré po konzultaci s prodejcem a tedy i ve
vetsiné pripadii autorizovanym servisem, svarovaci stroj odpojit od sité a
zkontrolovat po demontazi krytu vSechny kontakty, pripadné pojistky. Pri
eventudlni vymeéné pojistek, je potrebné osazovat pojistkami se stejnymi
hodnotami. Pri zameéné toto miize zpiisobit poskozeni Fidicich systému stroje.
Ndahradni dily

v Pokud po spineni zasad pro tento druh svarovani ( volba vhodnych svornikii a
zdkladniho materialu), kontrole shora uvedeného, kabelace pistole a zemnéni,
klestin, ... stale svary nesplnuji pevnostni pozadavky je nutné zkontrolovat také
stav pozicniho natrubku nebo trojnozky, resp. dilu, ktery zajistuje polohu
svarovaci pistole viici zakladnimu materialu. Pri svarovani dochazi rozstrikem
traveniny, zahrivanim i mechanicky k jeho poskozovani, coz se projevuje
zpocatku ztratou kolmosti privarovanych svorniki, sniZzenim presnosti v
pripadech uziti sablony a v konecné fazi nizkou pevnosti privarenych dilu.

v Je- li nevyhovujici kolmost a presnost privarenych svorniki, je moznou
pricinou opotrebovani soucasti svarovaci pistole. Bud’ se jedna o pozicni
natrubek (viz. predesly bod), nebo v dalsi fazi mechanicky opotrebované dily
svarovaci pistole, které toto mohou zpuisobovat. Jedna se ve vétsiné pripadii o
vedeni, pist nebo deformovany kryt pistole.

v Pro zvySeni presnosti a zaruceni kolmosti doporucujeme uziti natrubku s
moznosti kontroly a nastaveni souososti viici svarovaci pistoli.

vV pFipade potreby svarovat v blizkosti hrany, doporucujeme uziti uhelnikového
prodlouzeni. To umozinuje privarovani svornikii cca 2 mm od hrany.

v Doporucujeme polohovani pomoci sablony ( viz. ¢lanek privarovani na
Sablonu).

Polarita

v Je dobré rovneéz znat polaritu uzivaného svarovaciho stroje, nebot tato miize
byt normalni svornik je katoda (- ) a zemnéni anoda ( +), nebo obracena
svornik anoda (+) a zemnéni katoda(- ).

Polarita ma viiv na vysledky svaru, obvzlaste v pripadech tryskaného
materidlu, pozinkovaného plechu, apod.

Je- li polarita jina nez u svarovacich strojii urcenych pro svarovani MIG/ MAG
nebo WIG muize elektromagnetické pole vznikajici v okoli kabelace téchto
svarovacich strojii zpusobovat zavady na stroji pro privarovani svorniki nebo
snizeni kvality svarii.

Proto je nutné dbat zvysené pozornosti oddeéleni pracovist pro privarovani
svornikii a jiného svarovani nebo zastaveni jinych svarecskych praci provadi. li
se privarovani svornikil.

Vazné skody mohou vzniknout i tehdy, svaruje- li se stroji s opacnou polaritou
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na plech, na ktery jsou pripnuty zemnici klesté zdroje pro privarovani svornikil,
i kdyz je vypnut. To je zpusobeno tim, Ze cast svarovaciho proudu je vedena
zemnénim do tohoto zdroje.

Vzhled svaru

Pri pozadavku na zlepSeni vzhledu privareného svorniku v okoli spoje, je
mozné toto zabezpecit vytvorenim separacni vrstvy, doporucujeme vodu s
saponatem. Pri svaru dojde k ochlazeni rozstrikované taveniny a tato se
neprilepi na zakladni material.

% PROWELD



