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1 Privarovani svornika zdvihovym zazehem s keramickym
krouzkem

Privarovani svornikia zdvihovym zaZzehem — pramérovy rozsah 2—12 mm

Jedna se o privarovani svornikd na principu elektrického oblouku, bez pridavného materialu.
Tato metoda se dale d€li na privafovani bez ochrany pro primeéry 2—6 (8) mm, pfivarovani v
ochranné atmosfére v rozsahu 2—12 mm. Svarovaci proud se pohybuje v rozmezi 200 A—900
A, svafovaci ¢as od 5 msec — cca 140 msec, dle privafovaného primeéru. Pro piivarovani jsou
vhodné svorniky a dily dle DIN 32500, jako i rtizné jiné soucasti vyrobené ze svaritelného
materialu.

Vyuziti: ve stavebnictvi, strojirenstvi a kovovyrobé.

Privarovani svornika zdvihovym zazehem — primérovy rozsah 4—25 mm

Princip je stejny jako u rozsahu 2—12 mm. Vyznacuje se tim, Ze svar probiha v uzavieném
prostoru tvoreném keramickym krouzkem ¢i v ochranné atmosfére. To slouzi jednak k
formovani taveniny, jednak k uzavieni prostoru v okoli svorniku. Vznikajici elektricky oblouk
vytésnuje kyslik a svar probiha ve vakuu. Pouziti je pro priméry 4—25 mm, svaiovaci proud
cca 200—2600 A, svarovaci ¢as 20 msec - 1 sec. Pro privarovani jsou urceny svorniky dle DIN
32500 vhodné pro soucasti ze svaritelné oceli, kotvy do betonu, sprahovaci trny.

Svorniky se vyrabéji s hlinikovou kulickou. Potom jsou uréeny pro ptrivarovani zdvihovym
zazehem s ochranou keramickymi krouzky. Tyto se do priiméru cca 10 mm mohou ptivarovat
také s ochrannou atmosférou. Vétsi primeéry (12 mm) nejsou s hlinikovou kuli¢ckou vhodné,
nebot hlinik se nestaci vyplavit na povrch tavné lazné€ a miize zptisobit kiehkost svaru.

Pro tento druh ochrany, ochranna atmosféra, se vyrabéji specidlni svorniky bez hlinikové
kulicky s ostrejsim kuZelem, pripadné je mozné timto zplisobem privarovat svorniky pro
kondenzatorové privarovani.

Privafovani zdvihovym zazehem se pouziva predev§im v tézkém priamyslu, strojirenstvi a
vSude tam, kde jsou vysoké naroky na pevnost svaru (hluboky priivar).

Specifické nasazeni ve stavebnictvi na mostni konstrukce (pouziti sprahovacich trni),
obezdivky vysokoteplotnich kotld apod.
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1.1 Technické informace

Tavidlo (hlinikova kuli¢ka) a podkladova vrstva svarové lazné

Podle normy CSN EN ISO 13918 (Svafovani — Svorniky a keramické krouzky pro obloukové
svarovani svornikli) maji svafovaci svorniky pro taZené obloukové svatrovani svorniki
standardné na svarovacim hrotu zalisovanou hlinikovou kulicku. Toto slouzi jako tavidlo pro
lepsi zapaleni a stabilizaci elektrického oblouku a také pro deoxidaci svarové lazné.

(Vyjimky: Izola¢ni koliky (typ ISMS, ISA, ISB), bimetalické izola¢ni koliky (typ VBS-MS, VBS)
a kulicky nemaji zalisovanou hlinikovou kuli¢ku. Obdélnikové svorniky (typ A, B a C)

standardné nemaji zalisovanou hlinikovou kuli¢ku, ale na vyzadani je lze vyrobit s hlinikovou
kulickou.)

Pro podkladovou vrstvu svarové lazné se standardné pouzivaji keramické krouzky. Vhodné
keramické krouzky jsou proto soucasti kazdé dodavky sroubti. Keramické krouzky lze pouzit
pouze jednou a po svarovani se ze Sroubu odstrani jejich uvolnénim.

Jako alternativa ke keramickym krouzktim lze pro podkladovou lazen pouzit ochranny plyn. V
tomto pripadé se podle normy DIN EN ISO 13918 pouzivaji svarovaci svorniky bez zalisované
hlinikové kulicky na svarovacim hrotu (viz katalog Svarovaci svorniky — Svarovani svorniki
taZenym obloukem s ochrannym plynem).

Material

Svarovaci svorniky jsou vyrabény z nasledujicich materialti s vynikajici svaritelnosti (ocel,
nerez a zaruvzdorna ocel).

Zavitové svorniky, svorniky s vnitfnim zavitem, svorniky bez zavitu a podobné svarovaci
prvky:

Materialova skupina / tfida pevnosti Norma
Ocel 4.8 ISO 898-1
A2-50, A2-70 ISO 3506-1
A5-50, A5-70

Sprahovaci trny:

Materialova skupina / tfida pevnosti Norma

Uklidnéna ocel dle materialové skupiny 1 v mezich ISO/TR 15608
dle CSN EN ISO 13918:2018:

C <0,2%, CEV 0,38, Al <0,02%

(napf. S235J2+C470 dle EN 10025:2019)

Nerez EN10088:2014

Materialové specifikace odpovidaji normam CSN EN ISO 13918 a CSN EN ISO 14555. Pro
svarovaci svorniky z jinych materiald ndm prosim zaslete poptavku nebo nas kontaktujte.

Na vyzadani lze vlastnosti mavteriélu overit kontrolnim dokumentem (zkusSebni protokol,
kontrolni certifikat) dle normy CSN EN 10204.

R&di vam sdélime informace o svaritelnosti s riznymi zakladnimi materialy a o parametrech
svarovani.

Rozmeéry svornikia

Rozméry svarovacich trnil jsou uvedeny v tabulkich rozmérii (vSechny rozméry v mm).
VSechny normované svarovaci trny odpovidaji normé CSN EN ISO 13918. Nenormované
svarovaci trny se dodavaji dle normy CSN EN ISO 13918. Specialni svarovaci prvky, které zde
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nejsou popsany, se dodavaji na vyzadani. Rozmeéry, které nejsou v tabulkach uvedeny, jsou
poskytnuty na vyzadani.
Rozméry, které nejsou uvedeny v tabulkach rozmeért, dodavame na vyzadani.

Jmenovita délka (I.) vidy odpovida délce po svatfeni. V zavislosti na primeéru je délka pred
svarenim (l;) vétsi o pridavek na svareni 1 az 5 mm.

Povrchova ochrana

Nase svarovaci svorniky se obvykle dodéavaji v lesklém stavu. Na vyzadani je mozna
nasledujici povrchova uprava (stupné povrchové upravy dle CSN EN ISO 4042):

Galvanicky pozinkované

Z4arové zinkovani

Zinkové vlockové povlakovani flZnnc-600h
Galvanicky potazené médi a poniklované
Galvanicky pomédéné

AR RN

Povrchové upravy 1, 2 a 3 maji negativni vliv na kvalitu svarovani, a proto se mechanicky
odstranuji ze svarovaciho hrotu. Timto zptisobem:

e tolerance primeéru se na svarovacim hrotu (d- resp. d:) zmeéni na -0,6/+0,1
e tolerance rozméru y se zmeéni na -1/+0,5

odchyluji se od tabulek rozméri v tomto katalogu.

Zavity
Zavity svornikii jsou valcované za studena vcéetné zavitu, coz ovliviiuje jejich nékteré

vlastnosti (toleranéni mez 6g). Nebo u svornikii s povrchovou upravou lze dosdhnout
toleran¢ni meze 6h. Svorniky se specialnim zavitem doddvame na vyzadani.

Tavenina kolem svorniku

Béhem svarovani svornikli obloukovym svarovanim se mezi svaifovanymi prvky a zakladnim
materidlem vytvori tavenina. Rozmeéry taveniny jsou definovany pouzitym keramickym
krouzkem a svarovacimi parametry. Rozméry uvedené v tabulkach rozméra jsou priblizné
hodnoty. Primér taveniny (svarového spoje) kolem svorniku je vzdy vétsi nez jmenovity
primér svarovaného prvku.

Prislusenstvi pro pistole pro obloukové privarovani svornika

PrisluSenstvi pro svarovaci pistole na svorniky (klestina, drzdk keramickych krouzki, nohy
stativu apod.) musi byt prizptisobeno svarovacimu prvku. PrisluSenstvi, které se ma pouzit
pro jednotlivé svarovaci svorniky, naleznete v kapitole ...
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1.2 Spiahovaci trny (typ SD1 a SD3 dle CSN EN ISO 13918)

L, 045 ,_
{ —— Y
T ——
xT ‘
; o
i <
== [ i ]
od1 pd3
pred privarenim / po pfivareni pied privaienim / po piivareni

c € CE prohlaseni o shodé. Sprahovaci trny (oznaceni hlavy: SB (pro S235J2+C470)
resp. A (pro 1.4301) spliuji vSechny zakladni pozadavky narizeni (EU) ¢.
2323  305/2011/EU O stavebnich vyrobcich.

ETA Evropské technické posouzeni ETA-11/0120 Evropské organizace pro technicka
o120 Schvaleni (EOTA) vydané Némeckym institutem pro stavebni inzenyrstvi (DIBt).

Rozméry Material (objednaci €islo)
d, X X Keramické krouzky
I, ds k ds h $235J2+C470 1.4301
-04/0,4
10 50 19 71 13 2,5 75-10-050 75-2-10-050 UFN 10
10 75 19 7,1 13 2,5 75-10-075 75-2-10-075 UFN 10
10 100 19 71 13 2,5 75-10-100 75-2-10-100 UFN 10
10 125 19 7,1 13 2,5 75-10-125 75-2-10-125 UFN 10
10 150 19 71 13 2,5 75-10-150 75-2-10-150 UFN 10
10 175 19 7,1 13 2,5 75-10-175 75-2-10-175 UFN 10
10 200 19 7,1 13 2,5 75-10-200 75-2-10-200 UFN 10
10 225 19 71 13 2,5 75-10-225 75-2-10-225 UFN 10
10 250 19 7,1 13 2,5 75-10-250 75-2-10-250 UFN 10
13 50 25 8 17 3 75-13-050 75-2-13-050 UF 13
13 75 25 8 17 3 75-13-075 75-2-13-075 UF 13
13 100 25 8 17 3 75-13-100 75-2-13-100 UF 13
13 125 25 8 17 3 75-13-125 75-2-13-125 UF 13
13 150 25 8 17 3 75-13-150 75-2-13-150 UF 13
13 175 25 8 17 3 75-13-175 75-2-13-175 UF 13
13 200 25 8 17 3 75-13-200 75-2-13-200 UF 13
13 225 25 8 17 3 75-13-225 75-2-13-225 UF 13
13 250 25 8 17 3 75-13-250 75-2-13-250 UF 13
16 50 32 8 21 4,5 75-16-050 75-2-16-050 UF 16
16 75 32 8 21 4,5 75-16-075 75-2-16-075 UF 16
16 100 32 8 21 4,5 75-16-100 75-2-16-100 UF 16
16 125 32 8 21 4,5 75-16-125 75-2-16-125 UF 16
16 150 32 8 21 4,5 75-16-150 75-2-16-150 UF 16
16 175 32 8 21 4,5 75-16-175 75-2-16-175 UF 16
PROWELD
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Rozméry

Material (objednaci Cislo)

d, Keramické krouzky
I, ds k ds’ h’ $235J2+C470 1.4301
-04/0,4
16 200 32 8 21 4,5 75-16-200 75-2-16-200 UF 16
16 225 32 8 21 4,5 75-16-225 75-2-16-225 UF 16
16 250 32 8 21 4,5 75-16-250 75-2-16-250 UF 16
16 275 32 8 21 4,5 75-16-275 75-2-16-275 UF 16
16 300 32 8 21 4,5 75-16-300 75-2-16-300 UF 16
19 50 32 10 23 6 75-19-050 75-2-19-050 UF 19
19 60 32 10 23 6 75-19-060 75-2-19-060 UF 19
19 75 32 10 23 6 75-19-075 75-2-19-075 UF 19
19 80 32 10 23 6 75-19-080 75-2-19-080 UF 19
19 90 32 10 23 6 75-19-090 75-2-19-090 UF 19
19 100 32 10 23 6 75-19-100 75-2-19-100 UF 19
19 125 32 10 23 6 75-19-125 75-2-19-125 UF 19
19 150 32 10 23 6 75-19-150 75-2-19-150 UF 19
19 175 32 10 23 6 75-19-175 75-2-19-175 UF 19
19 200 32 10 23 6 75-19-200 75-2-19-200 UF 19
19 225 32 10 23 6 75-19-225 75-2-19-225 UF 19
19 275 32 10 23 6 75-19-275 75-2-19-275 UF 19
19 300 32 10 23 6 75-19-300 75-2-19-300 UF 19
22 75 35 10 29 6 75-22-075 75-2-22-075 UF 22
22 90 35 10 29 6 75-22-090 75-2-22-090 UF 22
22 100 35 10 29 6 75-22-100 75-2-22-100 UF 22
22 125 35 10 29 6 75-22-125 75-2-22-125 UF 22
22 150 35 10 29 6 75-22-150 75-2-22-150 UF 22
22 175 35 10 29 6 75-22-175 75-2-22-175 UF 22
22 200 35 10 29 6 75-22-200 75-2-22-200 UF 22
22 225 35 10 29 6 75-22-225 75-2-22-225 UF 22
22 250 35 10 29 6 75-22-250 75-2-22-250 UF 22
22 275 35 10 29 6 75-22-275 75-2-22-275 UF 22
22 300 35 10 29 6 75-22-300 75-2-22-300 UF 22
25 75 41 12 31 7 75-25-075 UF 25
25 90 41 12 31 7 75-25-090 UF 25
25 100 41 12 31 7 75-25-100 UF 25
25 125 41 12 31 7 75-25-125 UF 25
25 150 41 12 31 7 75-25-150 UF 25
25 175 41 12 31 7 75-25-175 UF 25
25 200 41 12 31 7 75-25-200 UF 25
25 225 41 12 31 7 75-25-225 UF 25
25 250 41 12 31 7 75-25-250 UF 25
25 275 41 12 31 7 75-25-275 UF 25
25 300 41 12 31 7 75-25-300 UF 25

“dsa h jsou pfiblizné hodnoty.

Vysvétleni pouzitych material( naleznete v kapitole 1.1.
Specialni keramické krouzky pro spfahovaci trny naleznete v kapitole 1.15, polstrované krouzky v kapitole 1.14.

Neuvedené rozméry a materialy k dispozici na vyzadani.
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1.3 Svornik se zavitem s redukovanym diikem (typ RD dle CSN EN ISO 13918)

od1
4 H
|

%L | <z>!d3 |

pred privai*enim / po pfivarent pred privarenim / po pFivaient

Zavitovy svornik typu RD ma zavit k mistu privareni, ktery je redukovany na primér mensi
nez dno zavitu. Primér taveniny po privareni bude tedy jen nepatrné vétsi (0,5-1 mm) nez
vnéjsi prameér zavitu. Za zminku stoji, Ze zmenseni redukovani priméru svorniku v misté
svaru snizuje unosnost svorniku priblizné o 15 % ve srovnani s typem MD/PD/FD. Proto —
pokud je to nutné — by mél byt zvolen nejblizsi vétsi primeér.

Rozméry Material (objednaci €islo)

y' d, . . Keramické krouzky
d, I, 022 | 0.1/01 ds h Ocel 4.8 A2-50 A5-50
M6 15-100 4 4,7 7 2,5 41-06-XXX 42-06-XXX 43-06-XXX RF 6
M8 15-100 4 6,2 9 2,5 41-08-XXX 42-08-XXX 43-08-XXX RF 8 (KSR-F 8%)
M10 | 15-100 5 7,9 11,5 3 41-10-XXX 42-10-XXX 43-10-XXX RF 10 (KSR-F 10°)
M12 | 20-100 6 9,5 13,5 4 41-12-XXX 42-12-XXX 43-12-XXX RF 12
M16 | 25-100 7,5 13,2 16,8 5 41-16-XXX 42-16-XXX 43-16-XXX RF 16
M16 | 25-100 1 13,2 16,1 5 41-16-XXX-LY 42-16-XXX-LY 43-16-XXX-LY RF 16 (plochy tvar)
M20 | 30-100 13 16,5 20,5 6 41-20-XXX 42-20-XXX 43-20-XXX RF 20 (plochy tvar)
M24 | 50-100 15 20 28 7 41-24-XXX 42-24-XXX 43-24-XXX UF 20

Jiné rozméry y jsou k dispozici na vyzadani
2P = stoupani zavitu dle DIN 13-1

3prol,< 20 mm

“dsa h jsou pfiblizné hodnoty

V polozce €islo XXX musi byt nahrazeno prislusnou délkou svarfovaciho prvku I, (napf. 030 pro 30 mm).
Vysvétleni pouzitych materiall naleznete v kapitole 1.1.

Dostupné povrchové Upravy naleznete v kapitole 1.1.

Specialni keramické krouzky pro svorniky naleznete v kapitole 1.15.

Neuvedené rozméry a materialy k dispozici na vyzadani.
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1.4 Svornik se zavitem témér k taveniné (typ MD dle CSN EN ISO 13918, diive:
typ MPF)

Ht,_

1
' > 21
O i
0d2 | _ hd3

pred privarenim / po privarent

12

pred piivairenim / po pfivaient

S revizi z dubna 2018 byl do normy CSN EN ISO 13918:2018 poprvé zahrnut typ $roubu MD.
Typ $roubu MD podle normy CSN EN ISO 13918:2018 je z velké ¢asti identicky s
nestandardizovanym typem Sroubu MPF, ktery prodavame jiz mnoho let. Jediné odchylky
jsou v rozméru y (nezavitova ¢ast) u M6 (dfive: 3 mm), M1o (dfive: 7 mm) a M12 (diive: 8
mm).

Zavitovy svornik typu MD ma zavit témér k mistu privareni. Primeér ¢asti bez zavitu odpovida
priméru dna zavitu. Primér taveniny okolo privareného svorniku je proto ptiblizné o 3—4
mm vétsi nez vnéjsi prumeér zavitu.

Rozméry Material (objednaci €islo)
y d, . . Keramické krouzky
d4 I, 0405 | -0.1/0.1 ds h Ocel 4.8 A2-50 A5-50
M6 | 15-100 55 53 8,5 4 46-06-XXX-MPF | 47-06-XXX-MPF | 48-06-XXX-MPF UF 6
M8 | 15-100 6 71 10 3 46-08-XXX-MPF | 47-08-XXX-MPF | 48-08-XXX-MPF MF 8
M10 | 15-100 6,5 8,95 12,5 | 3,4 | 46-10-XXX-MPF | 47-10-XXX-MPF | 48-10-XXX-MPF MF 10
M12 | 20-100 75 10,8 14,5 | 4,2 | 46-12-XXX-MPF | 47-12-XXX-MPF | 48-12-XXX-MPF MF 12
M16 | 30-100 1 14,6 17,8 | 5,8 | 46-16-XXX-MPF | 47-16-XXX-MPF | 48-16-XXX-MPF MF 16
M20 | 35-100 13 18,3 22,5 | 6,6 | 46-20-XXX-MPF | 47-20-XXX-MPF | 48-20-XXX-MPF MF 20
M24 | 35-100 23,5 22 29 6 46-24-XXX-MPF | 47-24-XXX-MPF | 48-24-XXX-MPF UF 22

“dsa h jsou pfiblizné hodnoty

V polozce ¢islo XXX musi byt nahrazeno pfislusnou délkou svafovaciho prvku I, (napf. 030 pro 30 mm).

Vysvétleni pouzitych material(i naleznete v kapitole 1.1.

Dostupné povrchové Upravy naleznete v kapitole 1.1.

Specialni keramické krouzky pro svorniky naleznete v kapitole 1.15.

Neuvedené rozméry a materialy k dispozici na vyzadani.

PROWELD
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1.5 Svornik s definovanou délkou zavitu (typ PD dle CSN EN ISO 13918)

Pd1,__

12

@d2 a3

pred piivai*enim / po pfivaient pied piivai‘enim / po piivaient

Svornik typ PD ma céasteény zavit. Primér casti bez zavitu odpovida priméru dna zavitu.
Prameér taveniny okolo ptivareného svorniku je proto priblizné o 3—4 mm vétsi nez vnéjsi
primeér zavitu.

Rozméry Material (objednaci Cislo)
y d, . . Keramické krouzky
d4 I, /2P b 0.1/01 ds h Ocel 4.8 A2-50 A5-50
15=<,<35 9 -
M6 35<1,<65 - 20 53 8,5 | 3,5 | 46-06-XXX | 47-06-XXX | 48-06-XXX PF 6
65<1,< 160 - 40
20<1,<50 9 -
M8 | 50<l,<160 - 40 71 10 | 3,5 | 46-08-XXX | 47-08-XXX | 48-08-XXX PF 8
l, 2160 - 40
20<1;<50 9,5 -
M10 | 50=<1,<140 - 40 8,95 | 12,5 | 4 | 46-10-XXX | 47-10-XXX | 48-10-XXX PF 10
140 <1, <160 - 80
25<1,<50 11,5 -
M12 | 50=<1,<140 - 40 10,8 | 15,5 | 4,5 | 46-12-XXX | 47-12-XXX | 48-12-XXX PF 12
140 <1, <160 - 80
30=<I,<55 13,5 -
55<1,<70 - 40
M16 70 <1, < 100 ) 50 146 | 195 | 6 | 46-16-XXX | 47-16-XXX | 48-16-XXX PF 16
100 <1, <160 - 80
35<1,<50 15,5 -
50<1,<55 - 35
M20 | 55<I,<70 - 40 183 | 22,5 | 7 | 46-20-XXX | 47-20-XXX | 48-20-XXX PF 20
70<1,< 100 - 50
100 <1, <160 - 70
50<1,<55 20 -
55<1,<70 - 30
M24 | 70<1,<100 - 50 22 30 10 | 46-24-XXX | 47-24-XXX | 48-24-XXX UF 22
100 <1, <150 - 70
150 <1, < 160 - 100

'P = stoupani zavitu dle DIN 13-1
“dsa h jsou pfiblizné hodnoty

V polozce ¢islo XXX musi byt nahrazeno pfislusnou délkou svafovaciho prvku I, (napf. 030 pro 30 mm).
Vysvétleni pouzitych material( naleznete v kapitole 1.1.

Dostupné povrchové Upravy naleznete v kapitole 1.1.

Specialni keramické krouzky pro svorniky naleznete v kapitole 1.15.

Neuvedené rozméry a materialy k dispozici na vyzadani.

PROWELD
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1.6 Svornik se zavitem po celé délce (typ FD dle CSN EN ISO 13918)

@dd

Fd3

pred privai*enim / po pfivarent pred privarenim / po pFivaient

Svornik typ FD ma zavit po celé délce svorniku. Po privafeni je primeér taveniny okolo
privafeného svorniku ptiblizné o 3—4 mm vétsi nez vnéjsi prameér zavitu.

Rozméry Material (objednaci ¢islo)
d, 173 ds’ h’ Ocel 4.8 A2-50 A5-50 Keramické krouZky
M6 15-100 8,5 4 44-06-XXX 54-06-XXX 54-1-06-XXX UF 6
M8 15-100 1 4 44-08-XXX 54-08-XXX 54-1-08-XXX UF 8
M10 15-100 13 4 44-10-XXX 54-10-XXX 54-1-10-XXX UF 10
M12 20-100 16 5 44-12-XXX 54-12-XXX 54-1-12-XXX UF 12
M16 25-100 21 7 44-16-XXX 54-16-XXX 54-1-16-XXX UF 16
M20 30-100 26 7 44-20-XXX 54-20-XXX 54-1-20-XXX UF 20

“dsa h jsou priblizné hodnoty

V polozce ¢islo XXX musi byt nahrazeno pfislusnou délkou svafovaciho prvku I, (napf. 030 pro 30 mm).
Vysvétleni pouzitych material(i naleznete v kapitole 1.1.

Dostupné povrchové Upravy naleznete v kapitole 1.1.

Specialni keramické krouzky pro svorniky naleznete v kapitole 1.15.

Neuvedené rozméry a materialy k dispozici na vyzadani.

PROWELD



1.7 Svornik s vnitinim zavitem (typ ID dle CSN EN ISO 13918)

@ D6

|
/‘%‘ &
Bl
<= - I
_®d2| | ®d3
pred privai*enim / po pfivarent pred privarenim / po pFivaient
Rozméry Material (objednaci cislo)
Keramické
b d, « " krouzky
Ds +op! -0,1/0.1 P} ds h Ocel 4.8 A2-50 A5-50
M5 7 10 15-100 13 4 61-10-XXX-M5x7 62-10-XXX-M5x7 62-3-10-XXX-M5x7 UF 10
(KSN-F 102)
2 s 61-10-XXX-M6x7? 62-10-XXX-M6x7? 62-3-10-XXX-M6x72 UF 10
M6 9(7%) 10 15-100 13 4 61-10-XXX-M6x9 62-10-XXX-M6x9 62-3-10-XXX-M6x9 (KSN-F 10%)
61-12-XXX-M8X8? 62-12-XXX-M8x82 62-3-12-XXX-M8x82 UF 12
2 -
M8 12(89) 12 15-100 16 5 61-12-XXX-M8x12 62-12-XXX-M8x12 62-3-12-XXX-M8x12 (KSN-F 122)
61-14,6-XXX-M8X82 62-14,6-XXX-M8x8? 62-3-14,6-XXX-M8x8?
3 _ ) ) ,
M8 12(8) 14,6 15-100 185 6 61-14,6-XXX-M8x12 62-14,6-XXX-M8x12 62-3-14,6-XXX-M8x12 MF 16
61-14,6-XXX-M10x8° 62-14,6-XXX-M10x8° 62-3-14,6-XXX-M10x8°
2 _ s ) ,
MT0 | 15(89 | 146 | 15100 | 185 | 6 61-14,6-XXX-M10x15 62-14,6-XXX-M10x15 62-3-14,6-XXX-M10x15 MF 16
61-16-XXX-M10x8° 62-16-XXX-M10x8°% 62-3-16-XXX-M10x8°%
3 -
M10 | 15(8) 16 20-100 | 2t ! 61-16-XXX-M10x15 62-16-XXX-M10x15 62-3-16-XXX-M10x15 UF 16
M12 18 18,3 25-100 23 7 61-18,3-XXX-M12x18 62-18,3-XXX-M12x18 62-3-18,3-XXX-M12x18 MF 20
M16 24 22 40-100 28 10 61-22-XXX-M16x24 62-22-XXX-M16x24 62-3-22-XXX-M16x24 UF 22

P = stoupani zavitu dle DIN 13-1
2pro I, < 20 mm, 3pro I, < 25 mm
“dsa h jsou pfiblizné hodnoty

V polozce ¢islo XXX musi byt nahrazeno pfislusnou délkou svafovaciho prvku I, (napf. 030 pro 30 mm).

Vysvétleni pouzitych material(i naleznete v kapitole 1.1.

Dostupné povrchové Upravy naleznete v kapitole 1.1.

Specialni keramické krouzky pro svorniky naleznete v kapitole 1.15.

Neuvedené rozméry a materialy k dispozici na vyzadani.

PROWELD

N



1.8 Svornik bez zavitu (typ UD dle CSN EN ISO 13918)

pred privai*enim / po p¥ivarent

@d1

pred privarenim / po piivaient

Rozméry Material (objednaci ¢islo)
ds . . Keramické krouzky
0.1/0.1 I, d; h Ocel 4.8 A2-50 A5-50

6 15-100 8,5 4 56-06-XXX 57-06-XXX 58-06-XXX UF 6

8 15-100 1 4 56-08-XXX 57-08-XXX 58-08-XXX UF 8

10 15-100 13 4 56-10-XXX 57-10-XXX 58-10-XXX UF 10 (KSN-F 107)
12 15-100 16 5 56-12-XXX 57-12-XXX 58-12-XXX UF 12 (KSN-F 127)
14,6 20-100 18,5 6 56-14,6-XXX 57-14,6-XXX 58-14,6-XXX MF 16

16 30-100 21 7 56-16--XXX 57-16--XXX 58-16--XXX UF 16

20 40-100 26 9 56-20-XXX 57-20-XXX 58-20-XXX UF 20

22 40-100 28 10 56-22-XXX 57-22-XXX 58-22-XXX UF 22

"pro I, < 20 mm
“d2a h jsou pfiblizné hodnoty

V polozce €islo XXX musi byt nahrazeno prislusnou délkou svarfovaciho prvku I, (napf. 030 pro 30 mm).

Vysvétleni pouzitych material(i naleznete v kapitole 1.1.

Dostupné povrchové Upravy naleznete v kapitole 1.1.

Specialni keramické krouzky pro svorniky naleznete v kapitole 1.15.

Neuvedené rozméry a materialy k dispozici na vyzadani.

PROWELD

w



1.9 DUO svornik se zavitem témér k taveniné (typ MD-DUO, drive: typ MPF-

DUO)

pred piivairenim / po pfivaient

Zavitovy svornik MD-DUO se skladd ze dvou riznych materiald. Cast se

Dd1

Material B\

]
|
|
i

Material A~__}

Pd2

12

L 1]

Hd3

pred piivarenim / po piivaient

zavitem je

z nerezového materialu a spodni ¢ast, ktera je bez zavitu a je k ni privarena, je z materialu
ocel. Primér casti bez zavitu odpovidd priméru dna zavitu. Primér taveniny okolo
privareného svorniku je proto ptiblizné€ o 3—4 mm vétsi nez vnéjsi primér zavitu.

Rozméry Material (objednaci ¢islo)
y d, . . ) ) ] ) Keramické krouzky
d, I, 0405 0.1/01 ds h A: ocel 4.8, B: A5-50 A: ocel 4.8, B: A2-50
M8 15-100 6 71 10 3 78-14-08-XXX-PF 78-12-08-XXX-PF MF 8
M10 20-100 6,5 8,95 12,5 34 78-14-10-XXX-PF 78-12-10-XXX-PF MF 10
M12 20-100 75 10,5 14,5 4,2 78-14-12-XXX-PF 78-12-12-XXX-PF MF 12
M16 30-100 1 14,6 17,8 5,8 78-14-16-XXX-PF 78-12-16-XXX-PF MF 16

“dsa h jsou priblizné hodnoty

V polozce ¢islo XXX musi byt nahrazeno pfislusnou délkou svafovaciho prvku I, (napf. 030 pro 30 mm).

Vysvétleni pouzitych materiall naleznete v kapitole 1.1.
Specialni keramické krouzky pro svorniky naleznete v kapitole 1.15.

Neuvedené rozméry a materialy k dispozici na vyzadani.

1.10 DUO svornik s definovanou délkou zavitu (typ PD-DUO)

@d1

Material B\

]
|
|
i

Material A\

I d

@d2

pred privai*enim / po pFivaient

12

LT

@d3

pred pFivarenim / po piivaient

Zavitovy svornik PD-DUO se sklada ze dvou rtiznych material. Svornik ma ¢aste¢ny zavit.
Pramér ¢asti bez zavitu odpovida primeéru dna zavitu. Primér taveniny okolo privareného
svorniku je proto ptiblizné€ o 3—4 mm vétsi nez vnéjsi primér zavitu.

Dostupné rozméry a materialy k dispozici na vyzadani.

PROWELD
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1.11 DUO svornik s redukovanym diikem (typ RD-DUO)

1l

pred piivairenim / po pfivaient

Material B+

¥

Material A-._
g

nd2

Pl _

B3|

pred piivarenim / po piivaient

12

Zavitovy svornik RD-DUO se sklada ze dvou rtznych materialt. Zavitovy svornik ma zavit
k mistu privareni, ktery je redukovany na primér mensi nez dno zavitu. Primér taveniny po
privareni bude tedy jen nepatrné vétsi (0,5-1 mm) nez vnéjsi pramér zavitu. Za zminku stoji,
Ze zmens$eni redukovani primeéru svorniku v misté svaru snizuje iinosnost svorniku priblizné
0 15 % ve srovnani s typem MD/PD/FD. Proto — pokud je to nutné — by mél byt zvolen

nejblizsi vétsi primeér.

Rozméry Material (objednaci €islo)

y d, ) . ) ) ) ) Keramické krouzky
d, I, 0/2p? 0.1/0.1 ds h A: ocel 4.8, B: A5-50 A: ocel 4.8, B: A2-50
M8 15-100 4 6,2 9 2,5 78-14-08-XXX-R 78-12-08-XXX-R RF 8 (KSR-F 8%)
M10 20-100 5 7,9 11,5 3 78-14-10-XXX-R 78-12-10-XXX-R RF 10
M12 20-100 6 9,5 13,5 4 78-14-12-XXX-R 78-12-12-XXX-R RF 12
M16 25-100 7,5 13,2 16,8 5 78-14-16-XXX-R 78-12-16-XXX-R RF 16
M16 25-100 1 13,2 16,1 5 78-14-16-XXX-R 78-12-16-XXX-R RF 16 (plochy tvar)

'Dalgi y-rozméry dostupné na vyzadani. 2P = stoupani zavitu dle DIN 13-1. 3pro I, < 20 mm

“dsa h jsou pfiblizné hodnoty

V polozce ¢islo XXX musi byt nahrazeno pfislusnou délkou svafovaciho prvku I, (napf. 030 pro 30 mm).

Vysvétleni pouzitych material(i naleznete v kapitole 1.1.

Specialni keramické krouzky pro svorniky naleznete v kapitole 1.15.

Neuvedené rozméry a materialy k dispozici na vyzadani.

1.12 DUO svornik s vnitifnim zavitem (typ ID-DUO)

14

pred privai*enim / po pFivaient

_. . 0D8
- ! I
H L
Material B )
\\--.._.4 o4
Material A, 1
N (3 = 1
< T
@d2| | | @d3

pred pFivarenim / po piivaient

Dostupné rozméry a materialy k dispozici na vyzadani.

PROWELD
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1.13 Izolacni trny a klipy

1.13.1 Izola¢ni trn (typ ISMS)

4

pred privai*enim / po pfivarent

Od1

12

£

!
T

|_od2

pred pFivarenim / po pFivaient

Izolaéni trn s oboustrannym sekanym hrotem

Rozméry Material (objednaci cislo) [Keramické

dy I d' | W Ocel 4.8 1.4301 1.4541 1.4571 1.5415 (16Mo3) | Krouzky']
3 | 20450 | 6 | 3,5 | 66-03-XXX-MS | 66-03-XXX-MS | 70-03-XXX-MS | 74-03-XXX-MS | 68-03-XXX-MS | [UF 4'/K 5]
4 | 60-450 | 6 | 3,5 | 66-04-XXX-MS - - - - [UF 4' /K 5"
5 | 60-120 | 8 | 3,5 | 66-05-XXX-MS - - - - [UF5'/K 5"

“dsa h jsou pfiblizné hodnoty.
Izolaéni trny se obvykle svafuji bez keramickych krouzk(. Keramické krouzky se pouzivaji pouze pro specialni aplikace. Pokud se maji
pouzit keramické krouzky, Ize zvolit typ UF nebo typ K. Specialni keramické krouzky pro trny naleznete v kapitole 1.15.

V polozce ¢islo XXX musi byt nahrazeno pfislusnou délkou svafovaciho prvku I, (napf. 030 pro 30 mm).

Vysvétleni pouzitych material(i naleznete v kapitole 1.1.

Neuvedené rozméry a materialy k dispozici na vyzadani.

PROWELD
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1.13.2 Izolaé¢ni trny (typ ISA)

fau! Fan i
|
T £ L
T ]
L od2
pred piivairenim / po pfivaient pred piivarenim / po piivaient
Izolac¢ni trn s jednostranny s brousenym hrotem
Rozméry Material (objednaci €islo)
5 R [Keramické krouzky']
d, I, d; h Ocel 4.8 1.4301 1.4541 1.4571 1.5415 (16Mo3)
3 35-450 6 3,5 | 66-03-XXX 67-03-XXX 70-03-XXX 74-03-XXX 68-03-XXX [UF 4'/K 51
4 60-450 6 3,5 | 66-04-XXX 67-04-XXX | 70-04-XXX 74-04-XXX 68-04-XXX [UF 4'/K 51
5 | 60-120 8 3,56 | 66-05-XXX | 67-05-XXX | 70-05-XXX | 74-05-XXX 68-05-XXX [UF 5! /K51
6 60-450 | 8,5 4 66-06-XXX 67-06-XXX 70-06-XXX 74-06-XXX 68-06-XXX [UF6'/K6"

“dsa h jsou priblizné hodnoty.

Izolaéni trny se obvykle svafuji bez keramickych krouzk(. Keramické krouzky se pouzivaji pouze pro specialni aplikace. Pokud se maji
pouzit keramické krouzky, Ize zvolit typ UF nebo typ K. Specialni keramické krouzky pro svorniky naleznete v kapitole 1.15.

V polozce ¢islo XXX musi byt nahrazeno pfislusnou délkou svafovaciho prvku I, (napf. 030 pro 30 mm).
Vysvétleni pouzitych materiall naleznete v kapitole 1.1.

Neuvedené rozméry a materialy k dispozici na vyzadani.

PROWELD
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1.13.3 Izolaé¢ni trn (typ ISB)

4

pred privai*enim / po pfivarent

odl

td2

pred pFivarenim / po pFivaient

Izola¢ni trn s oboustrannym brousenym hrotem

Material (objednaci cislo)

Rozméry [Keramické
dy I d | W Ocel 4.8 1.4301 1.4541 1.4571 1.5415 (16Mo3) |  krouzky']
3 | 50-450 | 6 | 3,5 | 66-03-XXX-BS | 67-03-XXX-BS | 70-03-XXX-BS | 74-03-XXX-BS | 68-03-XXX-BS | [UF 4'/K 5]
4 | 50-450 | 6 | 3,5 | 66-04-XXX-BS | 67-04-XXX-BS | 70-04-XXX-BS | 74-04-XXX-BS | 68-04-XXX-BS | [UF4'/K 5]
5 | 50-450 3,5 | 66-05-XXX-BS | 67-05-XXX-BS | 70-05-XXX-BS | 74-05-XXX-BS | 68-05-XXX-BS | [UF5'/K 5]
6 | 50-450 | 85 | 4 | 66-06-XXX-BS | 67-06-XXX-BS | 70-06-XXX-BS | 74-06-XXX-BS | 68-06-XXX-BS | [UF 6'/K 6]

“dsa h jsou priblizné hodnoty.

Izola¢ni trny se obvykle svafuji bez keramickych krouzkl. Keramické krouzky se pouzivaji pouze pro specialni aplikace. Pokud se maji

pouzit keramické krouzky, Ize zvolit typ UF nebo typ K. Specialni keramické krouzky pro svorniky naleznete v kapitole 1.15.

V polozce €islo XXX musi byt nahrazeno prislusnou délkou svafovaciho prvku I, (napf. 030 pro 30 mm).

Vysvétleni pouzitych materiall naleznete v kapitole 1.1.

Neuvedené rozméry a materialy k dispozici na vyzadani.

PROWELD
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1.13.4 Bimetalicky izola¢ni trn (typ VBS-MS)

<

pred piivai*enim / po pfivaient

Bimetalicky izolaéni kolik typ VBS-MS obsahuje hlinikovy zavitovy slepy otvor s jednostranné

Zd1

Material B+,

Material A

1
fhd2 It ]

I
pd3 | |

zalisovanym izola¢nim kolikem se sekanym hrotem.

Oblast pouziti: izolace na hlinikovém zakladnim materialu

pred piivarenim / po piivaient

Rozméry Material (objednaci €islo)
d4 P d | I3 ds A: AlMg3, B: ocel 4.8 pomédéna A: AlMg3, B: 1.4301 A: AlMg3, B: 1.4571
3 30-200 6 | 15| 7,5 241-03-XXX-MS 242-03-XXX-MS 247-03-XXX-MS

V polozce €islo XXX musi byt nahrazeno prislusnou délkou svarovaciho prvku I, (napf. 030 pro 30 mm).

Vysvétleni pouzitych materiall naleznete v kapitole 1.1.

Neuvedené rozméry a materialy k dispozici na vyzadani.

1.13.5 Bimetalicky izola¢ni trn (typ VBS)

prred piivai*enim / po pfivaient

Bimetalicky izolac¢ni kolik typ VBS obsahuje hlinikovy zavitovy slepy otvor s jednostranné

Material B-._

@dl

zalisovanym izola¢nim kolikem s brousenym hrotem.

Oblast pouziti: izolace na hlinikovém zakladnim materialu

12

pred piivarenim / po piivaient

Rozméry Material (objednaci ¢islo)
d, I, d I3 ds A: AlMg3, B: ocel 4.8 pomédéna A: AlMg3, B: 1.4301 A: AlMg3, B: 1.4571
3 30-200 6 | 15| 7,5 241-03-XXX 242-03-XXX 247-03-XXX

V polozce €islo XXX musi byt nahrazeno pfisluSnou délkou svarovaciho prvku I (nap¥. 030 pro 30 mm).

Vysvétleni pouzitych materiall naleznete v kapitole 1.1.

Neuvedené rozméry a materialy k dispozici na vyzadani.

PROWELD
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1.13.6 Izolaé¢ni trn (typ ISH)

pred piivairenim / po pfivaient

Izolaéni kolik — tthlovy (pro ruéni svarovani)

12

il &d1
=
==/ —"
|
1

pred piivarenim / po piivaient

Rozméry Material (objednaci Cislo)
d; I, I pg:fé' d4é-2é 1.4301 1.4541 1.4571 1.5415 (16Mo3)
3 | ol | et | 65-0800cISHXX 67-03X00CISH- | 70-03-00CISH- | 74-03-00CISH- |~ 68-03-00CISH-
4| et | | G00400CISHXX 7-0400CISH- | T0-04-00CISH- | 74-04-00CISH- |~ 68-04-00CISH-
5 | et | i | G005 00CISHXX 67-05)00CISH- | TO-05X00CISH- | TH05-00CISH- | 68-05)00CISH-

V polozce €islo XXX musi byt nahrazeno prislusnou délkou svafovaciho prvku I, (napf. 030 pro 30 mm).

Vysvétleni pouzitych materiall naleznete v kapitole 1.1.

Neuvedené rozméry a materialy k dispozici na vyzadani.
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1.13.7 Klipy pro izolaéni trny (typ R)

Rozméry Material (objednaci cislo)
dq d, Ocel pozinkovana 1.4310
2 38 49-12-002 49-22-002
3 38 49-13-003 49-23-003
4 38 49-14-004 49-24-004
5 38 49-15-005 49-25-005
6 38 49-16-006 49-26-006
8 38 49-18-008 49-28-008
9,5 38 49-19-009,5 49-29-009,5
12 38 49-12-012 49-22-012
3 60 49-13-003-ST2K70-D60 49-23-003-4310-D60
4 60 49-14-004-ST2K70-D60 49-24-004-4310-D60
5 60 49-15-005-ST2K70-D60 49-25-005-4310-D60
6 60 49-16-006-ST2K70-D60 49-26-006-4310-D60

Neuvedené rozméry a materialy k dispozici na vyzadani.

1.13.8 Klip s plastovou krytkou pro izolaé¢ni trn (typ W)

N

Rozmér Material (objednaci cislo)
o | Somlpmnierd | Oelmikomd, | 1ast0spstovou | 14310 plastovon
(bild) (&erna) rytkou (bila) krytkou (€erna)
2 49-52-002 49-52-002-SCHWARZ 49-62-002 49-62-002-SCHWARZ
3 49-53-003 49-53-003-SCHWARZ 49-63-003 49-63-003-SCHWARZ
4 49-54-004 49-54-004-SCHWARZ 49-64-004 49-64-004-SCHWARZ
5 49-55-005 49-55-005-SCHWARZ 49-65-005 49-65-005-SCHWARZ
Plastova krytka: bez halogenii, samozhasiva
Neuvedené rozméry a materialy k dispozici na vyzadani.
PROWELD



1.14 Polstrovany krouzek pro spirahovaci trny

-

& S/NNE

Podle Evropského technického posouzeni ETA-11/0120 je povoleno pouzit dva sprahovaci
trny svarené na sobé zdvihovym zazehem. Pod hlavu prvniho sprahovaciho trnu se umisti
polstovany krouzek.

Sprahovaci trn pramér d, Objednaci Cislo
10 75-00-PR-10
13 75-00-PR-13
16 75-00-PR-16
19 75-00-PR-19
22 75-00-PR-22
25 75-00-PR-25

Umisténi polstrovaného krouzku:

 —

_~ Spfahovaci trn 2

[ﬁ_:r Polstrovany krouZzek
-

-~ Sprahovaci trn 2

-

v
———

% PROWELD

N



1.15 Keramické krouzky

1.15.1 Keramicky krouzek pro spirahovaci trny, svorniky s vnitrnim zavitem a
svorniky bez zavitu (typ UF dle CSN EN ISO 13918)

Rozméry
Popis D, ds dy h, Objednaci cCislo
-0/+0,5 -1/+1 -1/+1
UF 4 4,2 9,5 11,5 =8,7 75-00-004
UF 5 52 9,5 11,5 =8,7 75-00-005
UF 6 6,2 9,5 11,5 =8,7 75-00-006
UF 8 8,2 1 15 =8,7 75-00-008
UF 10 10,2 15 17,8 =10 75-00-010
UFN 10 10,2 16,5 20 =99 75-00-010-N
UF 12 12,2 16,5 20 =10,7 75-00-012
UF 13 13,1 20 22,2 =11 75-00-013
UF 16 16,3 26 30 =13 75-00-016
UF 19 19,4 26 30,8 =~ 16,7 75-00-019
UF 20 20,4 26,1 32,8 ~ 14,2 75-00-020
UF 20 flat 22,8 30,7 38,5 =14 75-00-022-F
UF 22 22,8 30,7 38,5 =~18,5 75-00-022
UF 25 26,0 35,5 41 =21 75-00-025
PROWELD
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1.15.2 Specialni keramicky krouzek (svarovani skrz plechy) pro spirahovaci trny

(typ DF dle CSN EN ISO 13918)

Specialni keramicky krouzek pro privafovani sprahovacich trnt skrz tenké, vétSinou
pozinkované plechy k horni pasnici ocelové konstrukee.

Pri svarovani trnt skrz pozinkované plechy dochéazi k vysokému odtaveni zinku i plechu.
Speciélni keramicky krouzek typu DF s vétS$im prostorem kolem trnu a vét§imi prostupy pro
vys$$i rozsttik taveniny vyrazneé zlepsuje vysledek svarovani.

7d8

@07

Rozméry
Popis D, ds do h, Objednaci cislo
-0/+0,5 -1/+1 -1/+1
DF 16 16,5 25,5 30,2 =17,7 71-00-016-D
DF 19 20,5 30,8 33,8 = 15,2 71-00-019-D

Neuvedené rozméry k dispozici na vyzadani.

1.15.3 Specialni keramicky krouzek (svarovani na svislou plochu) pro

sprrahovaci trny (typ HSG)

a8
ST

&dg

Polouzavieny specidlni keramicky krouzek pro svarovani sprahovacich trnt ke svislym
povrchlim.

Rozméry
Popis D, ds do h, Objednaci éislo
-0/+0,5 -1/+1 -1/+1
HSG 19 19,4 26 30,8 =~ 16,7 75-00-019-HSG

Neuvedené rozméry k dispozici na vyzadani.
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1.15.4 Keramicky krouzek pro svornik se zavitem s redukovanym drikem (typ RF

dle CSN EN ISO 13918)
Hde
@07
] Q o
=
TRV
¢ds |
Rozméry
Popis D, ds do h, Objednaci Cislo
-0/+0,4 -1/+1 -1/+1
RF 5 52 9,5 11,5 =79 71-00-005
RF 6 6,2 9,5 12,2 =10 71-00-006
RF 8 8,2 12 15,3 = 71-00-008
RF 10 10,2 15 18,5 ~11,5 71-00-010
RF 12 12,2 17 20 ~13 71-00-012
RF 16 16,3 20,5 26,5 =~ 15,3 71-00-016

1.15.5 Keramicky krouzek pro svornik se zavitem s redukovanym drikem, plochy

tvar (typ RF (flat form) dle CSN EN ISO 13918)

90

Hd8

rd8
Rozméry
Popis D, ds do h, Objednaci cislo
-0/+0,4 -1/+1 -1/+1
RF 16 (flat form) 14 26,2 30 ~8,8 71-00-016-F
RF 20 (flat form) 17,5 26,2 32,3 =9 71-00-020-F
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1.15.6 Keramické krouzky pro svorniky se zavitem s redukovanym drikem (typ
KSR-F)

oda

Ho7 ol

=

o Viwwrom

I

_ Hda I
Rozméry
Popis D, ds dy h, Objednaci cislo
-0/+0,4 -1/+1 -1/+1

KSR-F 8 8,4 14,8 17,8 =47 71-00-008-F-N
KSR-F-10 10,3 14,5 19 =6,7 71-00-010-F-N

1.15.7 Keramicky krouzek pro svorniky se zavitem (typ MF dle CSN EN ISO
13918, drive: typ KSP-F)

s |3

o007
| ol B |
!
r £
Lol
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@dg
Rozméry
Popis D, ds do h, Objednaci ¢islo
-0,4/+0,4 -1/+1 -1/+1
MF 8 7,8 14,6 17,6 =5 72-00-008-F
MF 10 9,6 16,5 20 =55 72-00-010-F
MF 12 1 20 23,4 =57 72-00-012-F
MF 16 15,5 26 29 =9 72-00-016-F-H
MF 20 19,3 30,7 33,8 =10 72-00-020-F
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1.15.8 Keramicky krouzek pro svornik se zavitem (typ PF dle CSN EN ISO 13918)

Ldd

o
-
i
Ld9
Rozméry
Popis D, ds do h, Objednaci cCislo
-0/+0,5 -1/+1 -1/+1
PF 6 5,6 9,5 11,5 ~6,5 72-00-006
PF 8 7.4 11,5 15 =6,5 72-00-008
PF 10 9,2 15 17,8 = 6,5 72-00-010
PF 12 11,1 16,5 20 =9 72-00-012
PF 16 15,0 20 26 =11 72-00-016

F)
dg @
@07
A | B
0 &
=
)
@d9
Rozméry
Popis D, ds dy h, Objednaci éislo
-0/+0,5 -1/+1 -1/+1
KSN-F 8 8,25 14,8 18,3 ~4,8 75-00-008-F
KSN-F-10 10,25 14,8 17,8 =74 75-00-010-F
KSN-F-12 12,25 20 23,2 =63 75-00-012-F
1.15.10 Permanentni keramické krouzky pro izola¢ni trny (typ K)

Permanentni (stalé) keramické krouzky mohou byt pouzity opakované pro privareni cca 100

ks izolaénich trnu.

_, @d8

| 207 |

2D e

wd9 |_

Rozméry
Popis D, ds do h, Objednaci ¢islo
-0/+0,5 -1/+1 -1/+1
K5 53 16,2 18 =9 75-00-005-K5
K6 6,3 16,2 18 =9 75-00-006-K6
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