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Prohlasent o shodé

My: Posp2gi-PBOWEHBNaMi ch8l kovick8 2031/109D , 710
(obchodn2 jm®no, adresa, I L O)
provozovna GtRNDpaR8kowvKaune,i cel9 00 Ostrava
61971910
timto prohlasujeme,
ge n8slednhD oznal en® zgézzen2~na z8kl adhD jeho koncepce
proveden?2, odpov?2dsg pS2slugnim z8kladn2m bezpelnostn?

neodsouhl asenlTch zmhDn§ch 8§geSr2z esnv2o uz tprl8act2n otsott.o pr oh

SvaSovac? zaS2zen? pro pSivaSovs&n2 svorn:
LBS 44
Virobn2 | 2slo
Rok viroby

SvaSovsaod epikontaktn?2, resp. zdvihov§, pro pSiv
PKM - 1B, resp. PHM - 1A, PIM - 1A ( PKMT 101)
Virobn2z | 2slo

Rok viroby
Parametry: Kapacita 44 .000 mF, Uo =30V, U2=50V .... 200 V, I2=16 kA, IP 23

VT r obc e-TE@®ITGHbH, Ohmstrasse 3,D-852 21 Dachau NRDmecko
(obchodn2z |j m®no, adr es a, I LO)

Popis a % el pougit2: Jedng&Sseen? jpdoopifievasS® §nasSe
) vpr TmRDrov®m r o-2s8 8mm)2 mm
SvaSovac?2 pazsSdeén22obsahuj?2 nav2c zemnic?2 kabel ac

PS2slugng8 naS2zen2 vlIg§dy (NV): NV | .168/1997 Sb.
NV 169/ 1997 Nsw .2 8v2e/l 2z0n0Dn 2S b . a NV 170/ 1997 ve ;nDnz
(odkazy na dal g2 NV aplikovan8 na zaS?2zen

Pougit® harmoni zovan® normy, n8rodn2 normy a te

EN 50199, EN 55011, EN 60204- 1, EN 6097- 1, EN 292- 1, EN 292- 2
Vyrobek je za podminek obvyklého a uréeného pouziti bezpeényj .

Toto Prohlaseni o shodé plati pouze pro svairovaci zarizeni a svaiovaci pistoli shora
uvedenou, je nepicenosné a vybavené pouze originalnimi dily vyrobce.

PSi posuzovg&n2 shody byl o 4poas)t uzpSokvoSnnao |p.o2d2l/el 95 71 2S,b .0 dvs tp

719 00 Ostrava, 04. 01. 2013

Il ng. David Posp2zgil, EWE, I WE
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Pirivarovani hrotovym zazehem ( kondenzatorovym vybaojem)

Principi8&8lnhD se jedn8§8 o technol oZfiojem p S
svaSovac2ho proudu vgak nen2 transform
Syst®m funguje tak, ge pSi nz2zk®m naph
baterie na pogadovanou kapacitu. Stand
nebo 135. 000 & FvIi(r obicge?) .sevVed i kost kapa-t
pSivaSovan®ho prTImRru svorn2ku.

PSed zapolet2m provg§dnhNn2 pSivaSovsg§n2 s
zkontrolovat kvalitu a druh z8kl adn?2ho
nebo kombinovatocel, kor ozi vzdorn8 ocel a mosaz a
z8kl adn? a doporul en® materi 8l ov® komb
provg8dnNt tak® pSivaSov&§n2 na mRN, |iti
PSi svaru doch8z2 k vybit2 cel® kapaci
pracovampNt 2 na korn@®dWz &t ¢r Wl 20 pr TmDr u) .
Kr 8§t kT svaSovacmskbasumogRUje pSivaSov§
soul §st 2, pSilemg doch&8z2 k minim§8ln2m
umogRuje svary na plechy ta08mmSky od 1
Parametry svaru jsou-k%alBAvacdvasddacz

msec.

Svarovaci pistole
Soul 8§st 2 f
Tato sl oug

n

nklnz2ho kompletu j e mimo sv
spolu se zemni c? Kaubwezddrae 2

u
2

a zpht k NDmu .

V pS2padhD probl®mT s nedostatelnl m rT

se nedostatelnlim svarem, j e nutn® k nt

zemnic?2 kabelace. Toto je potSebn® pro

signal i zuje pomoc?2 LED diod kontakt mez

Kabel ace mTge bilt na jednom |i v2ce m?2

nedostatel|nl

Soul §st2 svaSovac2 pistole je vimnDnns

svorn2ku). TaStemosmaesgRWSjoerag2ho proudu d

Vzhledem k tomu je velmi dTledgit® udrg

vzhl edem ke kr8tk®mu svaSovac?2mu | asu

svaSovac?2ho proudu se toto projev?2 ve
S v okun 2

Orientaln2 giviaQWh®dsks jsev®&0P.0 Jedmgeanta
glvotnoebo jsou zn8my pS2pady, kdy kil

Bohugel se objevuj2 na trhu rTzn® var.
nespol vva§ uvye att e v materi 8l ov®m provede
Kvalitn? klegtina je slitina mbDdi, bro
kal kul ovat s dlouhodobDj g2 ¢§givotnost 2.
Nekvalitn? proveden? e z

mnDdi |, mosazi
T

trvanlivost 100, 500 max. 1000 ks pSi vaSenTch svorn?2k]

Po navaSen2 svorn2ku je nutno vyt alhsev a

% PROWELD



tato |inno
cog m§8 za
dal g2 f §8zi

Kk, kl egtina zvDtg?2 sv
k v prvn?z f8zorodplToa

Mi motechnicky vvji8dSeno: pokud pSi _zas
tato odpor, j de do n?2 volnh je potSeba

vy mBDni t .
Zasouvig§ se svorn2?2k do klegtiny ztuha, j

Zemnici kabelace

Opom2jenou soul 8st2 je rovnhDg zemnic?
uz8vhNru pSipojuje ke svaSovac2mu Str o]
jonetovg§ koncovka i v pS2padhD pogkoz
agemnmofenk]| nosti ( nelze odpoji
Tm probl ®mem. Pouze v pS2p2dde ba
t ®mNS Y%pl n®mu shoSen2? nebo tako
do svaSovac2ho stroje.

klmé gtsre, klatbedTace pSipojuje k ob
t kompletu. V pS2padh jejich n
2 dobr ®mu pSenosu proudu mez
kter ® mohcdu szvpalrslo. b ilta snt
pr8ce, jsou origins8ln
ov8n2 met odami MI G, MA
at. Je vgak nutno podo
.2 090v auSdo vua ck?o npdreon z 8t or ov
g 1i33n3&0 A, byS dob
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Svaiovaci stroj
SvaSovac? stroj ( d
kondenz§8t oirdV.cca 20
Naopak probl ®m mTge
stroje nebo varisto
shora uveden® ochr a
pogkozen2 dob?2jec?2h
Tento probl ®&m se ve
rozvodov® skS2nhRN) n
u | z

v )

S

]

e
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prodejcem atedyivev Dt gi nND pS2padT autorizovani
odpojit od s2tBD a zkontrolovat po demo
pojistky. PSi eventu§8ln2 vIimRnhD pojist
stejnl mi hPoSinoztS&ammdnD tobbt mMigékapds2 S2
stroje.

Nahradni dily

Pokud po splnhBDn2 z8sad pro tento druh
z8kl adn2ho materi 8l u), kontrole shora
kl egtin, é st8le svaryvkgespeéRopuenpPerko
stav poziln2ho n8trubku nebo trojnogky
pol ohy svaSovac?2 pistole vTli z8kl adn?
rozstSikem taveniny, zahS2vg§n2m | me c h
proj evuje zpol 8tku ztr8tou kol most. pSi
pSesnosti v pS2padech ugit2 gablony a
pSivaSenich d21T.

Je-1 i nevyhovuj2c2 kol most a pSesnost p!
pS2]inou opot Sebav®vacéopli $Sswd e. BuN s
ng§trubek ( viz. pSedegll bod), nebo v
svaSovac? pistole, kter® toto mohou zp
veden?z, p2st nebo deformovanl kryt pis
Pro zviegsenno®stpiS a zarul en? kol mosti dopc
mognost? kontroly a nastaven? souosost
V. pS2padhD pot Seby svaSovat v bl2zkost.i
prodlougen2. To umogRuje pSdhaaySovgn2 s
Doporul ujeme polohov8n2 pomoc?2 gabl ony

gabl onu) .

Polarita

Je dobr® rovnhBDg zn8t polaritu ug2van®h
bTt norm8ln2 svorm2kemaNkdt adad@a ( +),
svornéddkaamnh+) a zemnNDn?2 katoda(

Polarita m§& vliiv na visledky svaru, ob
materi 81 u, p02|nkovan®ho pl echu, apod.
Je-| i polarita jing§ ned u svaSovac?2ch st
nebo WI G mTdge el ekt riokmaajg2nce?t ivc koRk oplo?l ek avt
t Dchto svaSovac2ch strojT zpTJsobovat z
svorn2kT nebo sn2dgen2? kvality svarT T.
Proto je nutn® dbs§gt szgen® pozornost.i
svorn2kT a jin®ho svaSoweHSe |Inekloc lz aprt a
se pSivaSovgn2 svorn2kT.

VEgn® gkody mohou vzn4dlknoaosuwet sit rtoghdys, ospvad $

pl ech, na kterT jsou pSipnuty zemnic?2 kle
vypnut. To jedgepTé&sbesovaSdmac2ho proudu j
tohoto zdroje.
Vzhled svaru
PSi pogadavku na zIlepgen? vzhledu pSivaSe
zabezpelit vytvoSen2m separaln?2 vrstvy, d

dojdekochh azen?2 rozstSikovan® taveniny a tato

mat er i 8§ |
%PROWELD



Navod na obsluhu svairovaciho zdroje
LBS 44 a PKM - 101/PKM-1B

Technicka data svarovaciho zarizeni typ LBS 44:

svaSovac?2 zpTsobh.. kondenz&torotiovil Z&jgehh
svaSovac?2 zdroj ... kondenzg8tor 44. 000 mikr
svaSovac?2 | as ... 1- 3 msec.

svaSovac?

rozsah.. prr.2-M6
ukazatel napBDt2z é. .digit$8ln?2

materi 81 . ocel , ner ez, mosaz a hl

kadence . dl e nasazen?2 ag 20 ks/

pSipojenz . 230V /50 Hz, 10 A

vg8ha . 12 kg

Technicka data svarovaci pistole PKM — 101/PKM - 1B

svaSovac? rozsah.. 2-8(10)

svaSovac?2 zpTsoh.. kontakt n?

materi 81 . ocel, nerez a ¢g8ruvzdor
hlinz2k, mosaz a pozinko

d®l ka trnT .. 6 - 50 standart

d®l ka kabel ace ... 6,5 m, standart

vg8ha . 0,6 kg

pr TmODr . 40 mm

d21 12 prTmDr ... 34 mm

% PROWELD



1.1. VgemBekry® pod

Tento n8§vod je urlen pro svaSovac?2 10A/RKV1zB:.n 20hb.sBISu Mad nau ss2v abSl
t2mto n8§vodem, pSed zapolet2m pr8ce, aby byl zarul|l en bezp
pSivaSovi itk Jswol ejte odbornl persong§l firmy PROWELD. Popi
viroby thRchto svaSovac2ch za$2zen?2 k datu 03.12.2005. VIr
1.2. L&sti svaSovac2ho zaS2zen?

L&sti svaSon?acj2shoou zLaBS® z4e4 s vial®URKMciBzsvaffoma®KMpistole.
1.3. Popis svaSovac2ho zaS$S2zen?

SvaSovac

zaS2zen? pro pSivialGRKMEDB) spoand kd rtBBPsddé mPKMnd

pSivaSuje soul Swariewmnm® bkSzviy kmoav upoad k| adov i mEL/RKMi1Bl .j eSwad o
pistol e. Pro rTzn8 nasazen?2 je nutno poug2t speci 8l n2z kle
dl e DIN 32501, resp speci,8Inm2s adz2il yn ejbsoo thlzZ ndeul.i ,D2rkeyr edel g2
pSivaSov8§no rovnhRg na problematick® povrchy, pozinkovanl
1.4. Popis kontaktn2ho zpTsobu pSivaSov§gn?
SvaSovac? pilea/PKkM-4BjRRKM ul n2 svaSovac?2 pistole. Tlal2tko spo
PSivaSovan® el ementy jsou usazeny na obrobek v pistoli P
jehog rozt8&8hnut?2 je pSivaSen svadremzk .p SRrvatSiotvlammkd hw p@i2zd tuo ldio
Tento proces3 tmsyec.cc\l ilyvém del §2ho hoSen2 elektrick®ho obl
problematick® povrchy.
1.5 SvaSovac?2 el ementy
Se svaSovac21 @i smohdéu PKIMt dp2Siyv adSloev 8l N 32501 jako i jin® s
gpil ka v toleranc?2ch dle DIN 32501.
Dal g2 pokyny:
-pr TmRr pSivaSovan®ho d2lu mus2 blt meng?2 neg 10 mm
-d®l ka pSivaSovanl!l eddmmistanda@mtnt T j e cca 6
-pro kagdl pSivabevadpoptdmpP2c?2 klegtina
1.6. Materi 8l ov® kombinace
Materi Z8kl adn2z materi §l
2
svorn ISO/TR 15608 ISOITR 15608 ISO/TR 15608 MDN @z bl ovn ISOTR 15608 mat.sk.
mat. sk. 1 mat. sk. 1 mat. sk. 8 slitiny, na 21a?22
pozinkova (Cw508L)
povl akovan
plechy tl. poviaku 25
T m
S235 ZarulenhD sy SvaSitelnl ZarulenhD sve SvaSitelnl NesvaSite
4.8 sva, pro vgechn B vgechna pc B
1.4301 Zarul ennD svSvaSitelnl ZarulenhD sveg SvaSitelnT ¢ NesvaSite
1.4303 pro vgechn B vgechna pc B
A A
Cuzn37 SvaSitelnl |SvaSitelnl | SvaSitelnl Zar ul enthelsia NesvaSite
(ISO norma B B B vgechna po
nen?2) A
EN AW-AI99,5 NesvaSite NesvaSite NesvaSite NesvaSite SvaSitelnld
B
EN AW-AIMg3 NesvaSite NesvaSite NesvaSite NesvaSite ZarulenhD sve
vgechna pc
A
A NapSzklSahopras2py
B Pro pSenos s2ly

PROWELD



A. SvaSovac? pS2stroj, v|ietnh dod§8vky, skladov&§n2 a trans

A. 1. Dod8&8vka

LBS 44 Obj . | 2 90-30-2037
PKM 1 101/ PKM - B 90-10-2127/ 90-10-2115
Zemnic?2 kabel ace 90-50-2011
PS2slugenstv2 C8 90-50-1011

A.2. Transport

SvaSovac?2 zaS2zen? omuskolwgenhi,onzdasins pbopruavou zpTsobena n|
A.3. Skladov§gn?

Skl adovg§n2 mTge blt provedeno pouze v suchlTch a zajigtnDnl
A 4. SvaSovac? zaS2zen? LBS 44 digital

K ochranh proti pS2m®mu i neprS2nm®mu 2mebezpel 2 pSed dotyko
Ochranna tiida IP 21

A.5. Ovl 8d8&n?2-diodykontrol 2 LED
Popis Popis funkce

S2Sovl sp2nal ZapMut2 a vypnut 2
/0

Regul 8t or napBhDt? Nastaven? napBDt?2
Nakondenz 8t orleeahdenz8tor T.

LED dioda dobit?2/

vybit2 kondenz8torT

LED dioda LED dioda LED dioda LED dioda LED dioda LED dioda
S2Sov® pSipojenz2 PSehSg8t2 str @jpougs Magnet Mu | t

LED- Sitové pripojeni LED sv2t2 po zapojen2 svaSovac2ho stroje do
( Kdyg nesv2t2 po pSipojen2 do s2th, je pog

LED- Piehiati stroje LED sv2t2 pSi pSehSg&t2 stroje, mTge doj
( Kdy§g nesv2t?2 astjrojmaegm® pSehbsgdacovat)

LED- Multifunkéni LED sv2t?2 po kagd®m svaru, zhasne po vyt &hn
( Kdyg sv2t2 nepSetrgitnh, zpowr2uch g oe lsevkatrrug nis
nesvaSuje)

i kontaktu svorn2ku s uzemniDnTnm
t2 je pogkozen8 kabel ace®, plech

% PROWELD

LED- Kontakt LED sv2t2 pS§
( Kdyg nesv?



LED- Spoust LED sv2t2 pSi zm8lknut?2 tlal2tka spougth.
(Kdyg nesv2t2 po zm8|l knut?2 tlal2tka je t£Sej
LED- Magnet LED svp$i2p@joen2 svaSovac? pistole s elektro

( Kdyg nesv2t?2 je pogkozen§ S2d2c?2 kabelace

A.6. PSipojenz

Silovl svaSdkocaka? vodil, bajonetovs§
PSipojen?2 silov® svaSovac? kabelace svaSo

f2d2-afi lkaobelkoowe&g, kbncovka
: PSipoper2sgB8addvackapebtol e

Zemnic? kabelace, bajonetov8 koncovka.
PSipojen2 zemnic2 kabel ace.

A.7. Pojistky

PojistkynasvaSovac2m zaS$S2zen2 jsou um2stNny stranhD sv
Pojistka F1: 4A rychl®, 250 V

Pojistka F2: 1A stSednhD pomal §, 250 V

Pojistka F3: 250mA, rychl ® 250 V

Pojistka F4: 4A rychl §, 250 V

Bezpelnostn?2 upozornBn?2 :z|MyknvndonvEa tp oaj i

B. SvaSovac? pistole

PROWELD



B. Nastaven? svadSlflvac? pistole PKM

B.1. Nastaven?2 klegtiny

Dod§van® svaSovac?2 zaS2zen2? jsou vybaveny-MSITB)Tyge nacd pd e
rozmRrTm pSivaSovanich el ementT, resp. dod§vanich svornz2k

-Vol ba svaSovac? klegtiny mus?2 odpov2dat pSivaSovan®mu d2]|
V pS2padn pot Seby pSivaSovat atypick® d2ly, je nutno poufg

Bezpelnostn? upozornBn2: PSed vliogen2m klegtiny do pistol

-Po zasunut? klegtiny do pistole, je nutn® dot&8hnout pSevl

B.2. Nastaven?2 pS2tlaku

-Po nastaven? klegdiongvaSjpesjatRopnasa@teni e nutno nastavit |
groubu v zadn? | 8sti pistole.

PSestoge je tabulka ud§8vaj2c? nastaven? dle prTmRru a mat
individug8ln2 a pevseiammndyolvinlbouwddek pSivaSovan®ho svorn2ku.

PROWELD



Tabul ka nastaven?

* Hodnoty nastaven? hledejte dle prTmBRDru a materi 88l u v n?2

* Symboly oznal-6n2.v.tabpBttkak
- ..... nelze pSivaSit
Materi 8l ov® kombinace, kter® jsou uvedeny v tabulce jako
kter® nejsou uvedeny v tabulce je nutno odzkouget. Jsou
Z8kl adn?2 g Materi 8l svorn2ku
Ocelp o mNDd NDn Nerez Mosaz Hl i n2k
Pr TmBRDr svorn?2ku
3 4,5 6 8 3 4 5 6, 8,3 4 5 6 8 3 4 5 6 38
Ocelovli p1 1 1 -1 1 1 1 - - | - = = = = | ==/ - -
Ocelovl pl 2 3 4 5 - 2 3 4 5 - - - - - - - - - - -
Nerezovl -2 12/ 2 2 - 12212 2|2 - - - - - ===
Mosaznl p - - - - - - - - - - 343434 - - - - - - -
Hlin2kovl - - - - - - - - - - - - -/ - - 454545 - -
C.Obecn® pokyny., pSipojen? zemn2c2ho kabelu, svaSovac?2 pi
C.1. PSipojen2 ze ~abelu
Vzhl edem k el ektromagnetick®mu poli, ovliivniteln®mu pol ohc

rozm2stiNn2 na podkladov®m materi 8l u a dle n8sleduj2c2ch p

C.2. Zapojen2 svaSovac2 pistole

PSed zapojen2m s vS2Sdo?vcazc 2khaob evl cadcie] ev yap N3 PROWELDVY ac? zdr oj



C.3. Nastaven2 dob2jec2ho napht?
Dob2jec?2 napRt2 je nastavovg8§no pomoc?2 regul 8toru napRt?2 n
v pSilogen® tabulce.
Z8kl adn? Materi 8l svorn2kT
Ocd pomDd Nerez Cuzn AlMg3
St37-3k 1.4301, 1.4303
Pr TmRr svorn?2ku
3 4,5 6 8 3 4 5 6, 8,3 4 5 6 8 3 4 5 6 38
Ocel ovl p34 456789 - 34456789 - - - - - - - - - - -
Ocelovl pg-|-|-|-]-|-|-|-|-"|-|-]-/-"1-/|-"|-"]-/1-/1-/-+-
pozinkovan
Mosaznl p - - - - - - - - - - 455789 - - - - - - -
Hl in2kovi - - - - - - - - - - - - - - - 455789 - -
D. PSivaSov-®méz svorn2kT
D.1. Zg§sada pSi provozu
PSed zapolet2m pSivaSovgn2 svorn2kg pbeotmPMacetlenzloegkga&nklI
visl edkTm.
Pri nutnosti ménit napéti na regulatoru je zapotirebi vypnout svairovaci zdroj.
a. PSivaSovan® d2ly a podkladovl maieoidPlbovmdsg? VEmi povafrw
materi 8l em uvedenim v tabulce materi 8l ovich kombinac?2.
b. Povrch pro pSivaSen2 m§& bilt hladkl a m§ m2t metalick®
c . an!igtnn2 svaSovac2ho povrchu, |jatky nekaiolajp pSedcha
pSivaSovg§n2 svorn2kT bezpodm2nel nhD olistit.
d. M2sto, ve kter®m se pSivaSuje svorn2k mus?2 blt um2?2st Nn
kdy toto nen2 mogno zajistihsije2nputmao.pdbgtn2kpe®i prodl p8
e. Spr8&8vng§ kvalita svarov®ho spoje je d&8na symetrickIm ro
ovliivnit rozm2stRDn2m zemnic?2ch kabel T.
f. Zkontrolujte, zda -1 i nej s ou hnak apbSe?lveocdn,2 caS zemni c2 nebo pistol ov®,
Tyto mohou znalnhD ovlivnit kvalitu svaru, zvIlI&§gtn pSi | im
g. Zkontrolujte sprg8§vn® nastaven?2 svaSovac? pistole a sva
h. SvaSov §n®vadev2imi psS2ast roji na jednom obrobku v jednu sol
D.2. Z&sady pro spr8vn® pSivaSovgn2 svorn2kT
a. ZasuRte pSivaSovani element do svaSovac? pistole a pol

Spr8vn® vytaho
z pSivaSovan®hf
Kolmo k plechu ( rovno- '
bNgnhN se svor ng

Nespr@yn@hov§n?

pistole z pSivse
svorn2ku. Gi km
pl echu ( nerovrt
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D.3. Zkougen2 svarov®ho spoje

Prozkougen? svarov®hondphoj ekmTgemMsopyov §dDnDt

-vizugln2z kontrola svarov®ho spoje ( viron taveniny cca 1
-prozkougen2 svarov®ho spoje na pevnost v tahu a krutu
-proveden? defektoskopick® anallzy svaru

-provozn2 odzkougen?2 cca 10 asSoavr§n 2p Ssevdo rzna?pko]l et 2 m prac?2, p

D.4. PSivaSovgn2 na dTl | 2k

SvaSovac? el
zhotoven®ho
§

resp. nest

nty mohou bit pSi zhotovovs&§n2 vzork T pSiva
| 2kuOpn@&bmma VNp§2paelh PoRugen? thnehgthovu$ed
neopakovatel n§.

Doporucéujeme vyhybat se piivaiovani na daléik!

e me
dTI
| 8§ a

D.5. PSivaSov§gn?

n gabl onu
Tento zpTsob je vh nt

pro s®riovou virobu.

SvaSovac?2 gablona m§ bit vyrobena s nevodcda ®hommarnad ipd dik |
materi 8§l em. PSi pSivaSovgn2 na ¢gablonu je vihodn® poug?2va

Bezpecénosinit doporuceni!

Doporucuyjeme vyhybat se privairovani na diilléik! ( Sn2 gen?2 pevnosti s
SniZovani pracovniho napéti na kondenzatoru pomoci potenciometru pii vypnutém
zdroji!

( Nebezpel? pogkozen?2 S2d2c2?2 desky a odp
Nastavovant klestiny- ¢elni strana svorniku / kontramatice klestiny 50 — 51 mm!
Pii svarovani na Ssablonu musti byt tato cca 2 — 3 mm nad zakladnim materialem! (
Sn 2 ¢ e ndstispaeuy n
V piripadé uziti svairovaci pistole PKM — 101 je mozné povolovant prevleéné matice
pouze pii nasazeném natrubku- nebezpedi protoceni pistu v pistoli! ( Nebezpel 2 po
svaSovac?2 pistole )
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E. Bezpelnostn?2 pSedpisy

E.1. VgeobecnD

losoby se srdeln?2m stimul&8torem nesmRj2 s t2mto zaS2zen2m pr
! dbejte vgeobecnich bezpelnostn2ch pSedpisT pro svaSov§n
! pr&§ce pSi opravg&ch nechejte provg§dRt jenom firemn2m tec
lpoug2vejte jenom n8hradn2Habtdryl el o@Blvth,n ® &b a moealj 2B Ht ec hni ¢
PROWELD

! n§vod na zaS2zen? |tNte podrobnN a pSesnhN se drgte poky
I pSi svaSov8n2 vznik8 silkro®teél eldtsrt a mdd ree teil ®k® rpg alked. aV el le
jin® elektronick® vybaven?, atd.

E.2. Z8sady osobn? bezpelnosti

! bNDhem svaru vzni k8 elektrickl oblouk, kter®ho prTvodn2zm
Ilproto poudg?2veijt ng§sl eduj2c?2 osobn2 ochrann® pomTcky
-nehoSl av® obl el 2 resp. ochrannl odRv po cel ®m t NI e
-ochrann® sv§gSel ® brille

-ochranu sluchu moc2 ochrannifch sluch8tek nebo gpuntT
-ochrana hlavy z 8vg8tnl? vn apdS 2hpl aadveocuh, snveabSo v Y%r ovni hl avy

! bNhem svaSovgn2 jsou vgechny d2ly pod proudem

I proto nenoste:

-8dn® elektricky vodiv® soul 8sti odDvu, kl enoty a hodi nky

e
en
s k
-ochrann® rukavice
po
v

E. 3. Ochrann® vybaven2 pracovn2ho prostoru

! nepracujte v mokrTch a vIhklTch prostor&ch

lodstr aRt e hoSl av® pSedmhty a tekutiny z okol?2 svaSovac2ho ¢
! dbejte na vRDtr&n2 pracovigthD a pSilehlTch prostor

I oddRDlte pracovigthD od ostatn2ch prostor

E.4. Upozornhn2 pSi pré&ci

! Prozkougejte vgechonyp Sviopdoijleen2a kpoSnecdo vzkayp oplret 2 m pr §ce. Ner
koncovkami
| nepracujte se zaS$S?

zen2m, kter® m8 poruchu
! vypnhDte zaS2zen2? pSed z

e
e apolet2m nastavovgn2 a seS2zov§n

E. 5. Konkr ®t n2 bezpelnostn? pSedpisy a citace LSN

! Nebezpel?2, kter§ vznikaj? pSi svaSovs§n2 a bezpelnostn?

1993-Bezpel nostn2 ustanoven2? pro obloukov@®BesxvgsSleméstkwd Tus tPa |
obloukov®vs[lv{Semgekdlmvek podm2nek schvalovgn2z ).

| Podle pogadavkT-2 la 17 .L SN EN 50 10989, svaSovac? zaS2zen?
obchodn2ch a |l ehk®m prTmyslu ( pogadavek podm2nek schvalo
' Je nutno pr ovweidg zmaeS2oencka® pekyny pro proveden2 t ®to
PROWELD ( pogadavek podm2nek schvalovgnz ).

I PSi navaSovgn2 pSesahuje hladina akustick®ho tlaku pS2zp
hygienat$8néppodle Hygienicklch pSedpisT svazek 37/1977,

sluchu ) ( pogadavek podm2nek schvalovgnz ).
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Schéma svarovaci stroj LBS 75

@ & t \ ~1. : LBSTEe_ 5

WS EXPL Y ena

Explasionszeichnung LBS75: Gehduse, Frontplatie etc.



i stroj LBS 75
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Explosienszeichnung LBS75: Kondensatoren etc.
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Schéma svarovaci stroj LBS 75

Pas. Stiick Artikel-Nr, Bauteil { Baugruppe (BG)

1 90-30-2035 Leistungseinheit LBSTS komplet!

1 1 80-40-1283 Widerstandstrager LBS 066
97 40 Platienrager 085
EEE WL WeesenddGZW

3 : 80621013 Kondensalor E 4700U/100Y

! C WS Wt RION
e e

74 B0 Plel28mm

8 1 §0-10-1116 Deckel 28mm

9 : 1 B0-50-1627 Nelzschatler _

i s B40-1280  Isolierbuchse L3S 056

% : S ifr:;:t;ilsfg;%MO%
EE B0-60-158  Plating LED-FP f Serie 066D

14 i 80601163 Platine, NTG-Thi-oNF

16 4 0173 Abstandsbozen BK1OIAMAST

18 2 80404035 Distanzhulse 7x15-3 o

2 3 B72200  KabehamlBSOS6/New
%m0 R Facbadelwgle?

éd 1 80-72-1045 Flachbandleilung L14/255

1 B721068  Fachbandieiung L4760
1 ) B0-75-1012 Steuerkabelmodul BE7ISE
0 | BAGHO0 BodenLBSTORALTONS

0 , 88-40-4400 gzik?;ng LBST0 ohne Lifterbohrung,
TUEM 1 88-30-1200 Frontplatte LBST0 mil Siebdruck.mii!&'i;
104 ! 8340801 Deckel LBSTO geschwungen, RAL 3020
105 1 40058 LEOFlw
w4 BA0400 Gehauseud 25112
107 1 o “”80-404277 Pappeinsalz LBS 066

s 8001038 Kabelverschraubung PG2

109 1 01020 MoterPG
M1 80015 Nelanschiubletung
2 1 80-10-1326 K GerﬁlegriﬂCD-Seri‘e
13 ) 80404213 Abstandsbolzen 10-166-5
o2 BO40-1691  Distanzhise 6110,5-4 5 :
116 @ §0501227  Nelzfiter 34
20 1 0354172 BG Steusriralo LBS 066/0 )

Pos.  Stick ArtikelNr,  Bauteil | Baugruppe (BG)
201 i 80-05-1040  Transformator
202 i 80-60-1083  Platine (kein Ersatztel)
W1 NS Vaswstes
204 / §0-50-1031 | ”Feinsicherung 4AF
M1 RS0 Fensihenung 1AM _
206 i §0-50-1062  Feinsicherung 0,25AF
208 f 50181165 Qe;bindungsbrﬂcke
300 1 60-35-1005  Kondensalorbalterie 066
301 1 80-40-1275 Slromschiene - 1B 066
302 f §0-40-12714  Slromschiene + LBS 066
W3 BSM0R KondensstrE 2200000
305 1 §0-10-4017 Spannkappe 46x461L
W6 1 MO Thyrslor SKT 00
307 i 80-40-1041  Cupalblech
308 1 60-40-104¢  Spannblech 50430
312 2 80-10-1047  Abslandsbolzen BK1SIAMAST
33 4 60-10-1177  Abslandsbolzen GK1GIAMAST
T 1 BSN Kabelat LB OGBKB 1
3 ! 0 Geisehb 20
M1 BN KabelselzBSOBLED
Y 1 80-50-1118  Buchse Kabel 3/3,81
A0 1 04500 g:\cth;g:gialle LBSTO mif Siebdruck,
W 1 06N Entauchie BER
403 f 80-40-1285  CU Gewebeband 230m}‘rl1‘ -
404 1 80-40-1384  CU Gewebeband 195;1;; -
W 1 BMZY  Dodensinke LES 066
407 f 80-511012  Diode SKR240/04

Tab:5-19 Ersatzieil-Stiickliste LBS75 (Weiteres siehie tiberndéchsle Seile)

% PROWELD)
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Schéma svarovaci pistole PKM-1B

1 ’ PKM -1B Expl.eps

Abb. 5-22 Explosionszeichnung PKM-1B



SOUPIS NAHRADNICH DILU PRO PISTOLI PKM-1B

Pozice Pol ef Obj ednac? N§zev
1 1 B-80-40-1014 PHMPKM-pSevl el n§
2 1 B-80-40-1097 PHM,PKM -Oc hr anng§ pr
3 1 B-80-40-1023 PHMF;Fa}f:’r\IAO\-/kF;/IPzI\i,Ft’H?\/I\,/PITM i
4 1 B-80-40-1020 PKM,PIM-V e d e n 2
6 1 B-80-40-1011 PKM,PHM -P2 st pr o
8 1 B-80-40-1027 PKMPIM-vnit Sn2 p$]f
9 1 B-80-40-1031 PKM-p Sz tl alns§ g
12 1 B-80-40-1015 PKM-1B-nast avovac
13 1 B-80-40-1603 PKM-1Bnast avovac
16 1 B-80-40-1028 PKM,PIM -v 2 | k 0
21 1 B-80-40-1012 PHM,PKM - noha pro stativ
22 1 B-80-30-1013 PHM,PKM - Stativ pro pistoli
23 1 B-80-15-1010 | mbusovl gro
24 1 B-80-10-1602 PHM,PKM - kryt pistole
32 1 B-80-40-1016 Tlal2tko spo
33 1 B-80-40-1017 Krougek spou
37 1 B-80-50-1013 Mi krosp2nal
39 1 B-80-72-1012 PKM-1B-s poj ovac?
90 1 80-72-1039 SvaSovac? kab
91 1 80-10-1011 Gumov§ konco
92 1 80-10-1013 Gumov§ koncovk
93 1 B-80-35-1134 PKM-1B-kont akt n?2
96 1 80-50-1010 7 kol2k. z8str|
97 1 80-50-1080 Bajonetov§ kond

PROWELD



Schéma svarovaci pistole PKM-101
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SOUPIS NAHRADNICH DILU PRO PISTOLI PKM-101

Pozice Pol ef Obj ednac? N§zev
1 3 B-80-40-1012 PHM,PKM - noha pro stativ
2 3 B-80-50-1010 Imbusovy $roub
3 1 B-80-40-1013 PHM,PKM - Stativ pro pistoli
5 1 B-80-41-1015 PKM,PHM-pi-evleéna matice
6 1 B-80-40-1097 PKM,PHM - Ochranna gum.krytka
7 1 B-80-41-1023 PKM 101 - Izolaéni krouzek
9 1 B-80-40-1762 PKM 101 -Pist(spodni ¢ast)
10 1 B-80-40-1760 PKM 101 - LoZiskové vedeni
11 1 B-80-72-1167 PKM 101- spojovact vedeni
13 1 B-80-40-1761 PKM 101- Pist(horni &ast)
14 1 B-80-15-1011 Sroub M5x8
15 1 B-80-40-1027 PIM,PKM - Plast. talii
16 1 B-80-40-1031 PKM 101 -Pruzina
17 1 B-80-40-1015 PKM - nastavovaci matice
19 1 B-80-40-1603 PKM - Nastavovaci $roub
20 1 B-80-40-1028 PKM,PIM - Viéko
21 2 B-80-50-1010 Imbusovy $roub
22 1 B-80-30-1 602 PKM 101 - Kryt pistole
24 1 B-80-40-1016 PKM,PHM - Tlaéitko spousté
25 1 B-8 0-40-1017 PKM,PHM - KrouZek spousté
26 1 B-80-40-1024 PKM 101 - Kontaktni kostka
28 1 B-80-72-1 039 PKM-101 - Kabelace komplet
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