Seznam lisovacich matice

Lisovaci matice, typ S, SS, CLS a CLSS
Lisovaci matice pro nerezové a metalické plechy, typ SP
Lisovaci matice nizké, oboustranné licujici, typ F
Lisovaci sloupek s vnitirnim zavitem B a BS
Lisovaci matice s pohyblivym zavitem, typ AS a AC
Lisovaci sloupek s vnitirnim zavitem pro nepruchozi otvory CSS a CSOS
Bezpecénostni lisovaci matice s pohyblivym zavitem, typ LAS a LAC
Lisovaci bezpec¢nostni matice, typ PL a PLC
Specialni samojistici Lisovaci matice, typ U, UL, FEOX, FEX, FEO a FE
Lisovaci mini matice typ CFN
Lisovaci jistici matice, typ SL
Navarovaci matice, typ WN a WNS
Lisovaci sloupky s vnitinim zavitem do nepruchozich otvori, typ CSS, CSOS
Lisovaci sloupky s vnitirnim zavitem, typ DSOS
Lisovaci sloupky s vnitirnim zavitem, typ SO, SOA, SOS
Lisovaci sloupky s vnitirnim zavitem, typ SO4
Lisovaci sloupky s vnitirnim zavitem, typ BSO, BSOA, BSOS
Lisovaci sloupky s vnitirnim zavitem, typ BSO4
Lisovaci sloupky s vnitinim zavitem, typ SOSG, SOAG
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Lisovaci matice, typ S, SS, CLS a CLSS

] Montage
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. Min. Typ
Zivit | plechu | % d, m B lechy | vedile .
+0.08 max. +0,25 +0,25 max. min nost od Ocel pozin- Nerez
’ : okraje kovana
0,76 0,8 S-M2 -0 CLS-M2 -0
M2 4,25 4,22 6,30 1,5 0,97 1,0 4,8 S-M2 -1 CLS-M2 -1
1,37 1,4 S-M2 -2 CLS-M2 -2
0,76 0,8 S-M2,;5-0 CLS-M2,5-0
M 2,5 4,25 4,22 6,30 1,5 0,97 1,0 4,8 S-M2,5-1 CLS -M25-1
1,37 1,4 S-M2,;5-2 CLS -M25-2
0,76 0,8 S-M3 -0 CLS-M3 -0
M3 4,25 4,22 6,30 1,5 0,97 1,0 4,8 S-M3 -1 CLS -M3 -1
1,37 1,4 S-M3 -2 CLS -M3 -2
0,76 0,8 S-M4 -0 CLS-M4 -0
Mg 5,40 5,38 7,90 2,0 0,97 1,0 6,9 S-M4 -1 CLS -M4 -1
1,37 1,4 S-M4g -2 CLS -M4 -2
0,76 0,8 SS-Ms5 -0 CLSS-M5 -0
M5 6,40 6,38 8,70 2,0 0,97 1,0 7,1 SS-Mj5 -1 CLSS-Ms5 -1
1,37 1,4 SS-M5 -2 CLSS-M5 -2
1,37 1,4 S-M6 -1 CLS-M6 -1
M6 8,75 8,72 11,00 4,08 2,21 2,3 8,6 S-M6 -2 CLS -M6 -2
1,37 1,4 S-MS8 -1 CLS-M8 -1
M8 10,50 10,44 12,65 5,47 2,21 23 9,7 S-MS8 -2 CIS -M8 -2
M 10 12,70 12,67 16,50 7,9 1,47 1,5 12 H -M1o
Material Pouziti
Typ S, SS, H Ocel, pevnost 10, Pro tvrdost plechu
bezbarva HRg 80
Typ CLS, CLSS Nerezova ocel 18/8 Pro tvrdost plechu
(AISI 302/303) HRg -0

Zpét Seznam lisovacich matice
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Lisovaci matice
Postup instalace a pozadované parametry pro rtizné typy matic ( rozmeéry, ocel, nerez)

Materiél plechu
Ocel Hlinik
NEREZ OCEL . . . P ‘. . . . Kroutici mo-
Lisovaci sila Vytlaéna sila | Kroutici mo- Lisovaci sila Vytlaéna sila
(kN) (N) ment (Nxm) (kN) (N) (‘;};‘:)
gig - 1lt/I/I ; ) 8 2 ] M ; ] 8 11,2 -15,6 470 1,47 6,7-8,9 280 0,9
CLS-M2-1 §-M2-1 11,2 — 15,6 550 1,7 6,7-8,9 400 1,13
CLS-M3-1 S-M3-1
%IiSS: 1\1\,1[; :22 Ss-_ 1\1\,11; :22 11,2 — 15,6 1.010 2,03 6,7—8,9 750 1,47
CLS-M4-o0 S-M4-0 490 2,05 300 2,37
CLS-M4-1 S-M4-1 18 - 27 645 4 11,2 — 13,4 470 2,6
CLS -M4-2 S-Mg-2 1.250 5,1 970 4
CLSS-M5-0| SS-M5 -0 530 3,6 300 3
CLSS-M5 -1, SS-Ms5 -1 18-38 800 4,5 11,2 — 15,6 480 3,0
CLSS-M5-2 SS-Mj5-2 1.410 6,8 1.190 5,7
- - - - 10,2
CIS-M8 -1, S-M8 -1 2736 18,7 1832 13,6
CLS - M8 -2| S-M8 -2 1870 20,3 1.570 8
H-M1o 32-50 2.020 36,2 22 -36 1.760 32,7

Zpét Seznam lisovacich matice
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Lisovaci matice pro nerezové a metalické plechy, typ SP

] Montage

sM

|
j
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Zavit Otvor v d- d; m h Sila Min. vzdalenost Typ
plechu max. +0,25 +0,25 max. plechu od okraje
+ 0,08 min.
M3 4,25 4,22 6,30 15 0,76 0,8 4,8 SP-M3 -0
0,97 1,0 SP-M3 -1
1,37 1,4 SP-M3 -2
M 4 5,40 5738 7,9 2,0 0?76 058 6?9 SP-M 4 -0
0,97 1,0 SP-M 4 -1
1,37 1,4 SP-M4 -2
M5 6,40 6,38 8,7 2,0 0,76 0,8 7,1 SP-M5 -0
0,97 1,0 SP-M5 -1
1,37 1,4 SP-M5 -2
M6 8,72 8,72 11,1 4,1 1,37 1,4 8,6 S-M6 -1
Material Pouziti
Typ SP Nerezova ocel Specialni matice vhodna pro
nerezové plechy, kvalitativni
fady AISI 300 ( tvrdost
plechu HRg,0 )
Materiél plechu
NEREZ Uslechtil4 ocel
Llsc?{g% sila Vytla((g]l)a sila Kroutici moment (Nxm)
SP-M3 -0 590 1,47
SP-M3 -1 13-22 590 1,7
SP-M3 -2
1.290 2,03
SP-M4 -0 610 29
SP-M4 -1 22-31 8oo0 4
P-M4 -
S 4-2 1.560 5,1
SP-M5 -0 660 3,6
SP-M5 -1 26 - 40 1.000 4,5
P-M5 -
SP-M5 -2 1760 6,8
SP-M6 -1 40 - 48 17

Zpét Seznam lisovacich matice
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Lisovaci matice nizké, oboustranné licujici, typ F

NN

Montage
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Otvor v . . .
Zavit plechu d- sw m Sila plechu | Min. vzdale'nost Typ
max. max. min. od okraje
+ 0,08
1, 1, F-M2 -1
M 2 4,40 4,34 4,8 ) g 2 g 6,0 P Mo o
1 1 F-M2,;5 -1
M2,5 4,40 4,34 4.8 on oo 6,0 F-Mag .2
1, 1, F-M3 -1
M3 4,40 434 48 y g ) g 6,0 FoM g’ S
1, 1, F-M4 -1
M4 7,40 7,34 7,9 5 g > g 752 F-M f{ -2
1,5 1,5 F-M5 -1
M5 7,90 7,87 8,7 29 23 8,0 F-M5 -2
3,1 3,2 F-M6 -3
M6 8,75 8,71 9,5 3,9 4,0 8,8 F-M6 -4
4,7 4,7 F-M6 -5
Material Pouziti
Typ F Nerezova ocel 18/ 8 (AISI  Specidlni matice vhodna pro

Zpét Seznam lisovacich matice
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Lisovaci sloupek s vnitirnim zavitem B a BS

Montage
n_ . m d, 915
——— ] - 4 + 0,08
~ - 1
] i
| ] N
o) r=0,25
[ag! o - =T —
= =] o - - =
‘ + El
| By — e ’)
‘ ! B
- D AN
Min. Typ
Otvor . .
Sila | vzdale
Zavit 1 vh d- d; d b L m h plechu| nost
plechu max. +0,25 max. min. max. +0,25 max. min. od Ocel pozink Nerez
+ 0,08
> okraje
0,97 1,0 B-M3 -1 BS-M3 -1
M 3 4,25 4,22 6735 3:8 53 8:5 9:6 1,37 1,4 4?8 B-M 3 -2 BS -M 3 -2
0,97 1,0 B-M4 -1 BS-M4 -1
M4 | 540 | 538 | 7,95 5,2 751 9,8 2 e 14 69 | B-M4-2 | BS-M4 -2
0,97 1,0 B-Msj5 -1 BS-M5 -1
M5 6,40 6,38 8,75 6,0 6,8 9,8 11,2 1.37 14 751 B-M5-2 | BS-M5 -2
1,37 1,4 B-M6 -1 BS-M6 -1
M6 8,75 8,72 11,10 7,8 7,8 12,7 14,3 291 2.3 8,6 B-M6-2 | BS-M6 -2
Material Pouziti
Typ B Ocel, Pro tvrdost plechu
bezbarva HRg 80
Typ BS Nerezova ocel 18/8 Pro tvrdost plechu
(AISI 300) HRg ;0

Zpét Seznam lisovacich matice
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Lisovaci matice s pohyblivym zavitem, typ AS a AC

Spiel 0,4 mm / total 0,8 mm

h m
-]
[ — 1 —] | O -
= || - = | 4
Otvor v Sila Min. Typ
Zavit | plechu| @ | & 4 oom o b plechu | vzdalenost :
+0,08 ax. ax. 4 ax. ax. min. od okraje | Ocel pozink Nerez
0,97 1,0 AS-M3 -1 AC-M3 -1
M3 754 7,34 754 91 3,3 1.87 L4 7,6 AS-M3 -2 | AC-M3 -2
0,97 1,0 AS-M4 -1 AC-M4 -1
M4 9,4 9,32 9,3 11,2 3,3 137 L4 8,6 AS-M4 -2 | AC-M4 -2
0,97 1,0 AS-M5 -1 AC-M5 -1
M5 | 103 | 1029 | 103 | 1,9 | 3.3 137 L4 9,0 AS-Ms -2 | AC-Ms -2
M6 13,1 13,06 13,0 15,3 3,3 1,37 1,4 11,0 AS-M6 -1 AC-M6 -1
Material Pouziti
Typ AS Ocel, Pro tvrdost plechu
bezbarva HRg,0
Typ AC Nerezova ocel 18/8 Pro tvrdost plechu
(AISI 300) HRg -0

Zpét Seznam lisovacich matice
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Lisovaci sloupek s vnitinim zavitem pro nepruchozi otvory CSS a CSOS

Montage
h L
I~
1l R R m A
>H __;_I CSos
Kopfformen
Zavit Slepy | Hloub d- d; Sw t h Sila | Min. vzdale- Typ
otvor v ka max. max +0,13 max. | plechu nost od
plechu | vrtani min. okraje
+ 0,08 | x min.
M3 5,40 1,09 5,38 4,20 6,35 5,0 1,09 1,6 4,8 CSS -M3 -L
1,91 1,91 2,4 CSOS-M3 -L
M 4 7,95 1,09 7,90 6723 8774 6:5 1,09 1?6 6?4 CSS-M 4 - L
1,91 1,91 2.4 CSOS-M4 -L
M 5 8:75 1,91 8771 7,37 9,53 976 1,91 2,4 7,2 CSOS -M 5 - L
M6 9,90 1,91 9,88 9,00 11,1 9,6 1,91 2,4 9,5 CSOS-M6 -L
Délka L
CSS-M3-L
CSOS-M 3 - 4 8 10 12 - - -
L
CSS-M4-L
CSOS—-M4L 4 8 10 12 16 20 -
CSOS; Ms5- - 8 10 12 16 20 25
CSOS-M6 -
L - - 10 12 16 20 25
Material Pouziti
Typ CSS, CSOS Nerezova ocel 18/8 Pro tvrdost plechu
(AISI 300) zklidnéna HRg -0

Provedeni: Pro neviditelnou montéz, specialné pro typové stitky, celni kryty a foliové
klavesnice. Cepy od délky 10 mm na strané hlavy uzavirené.

Zpét Seznam lisovacich matice
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Bezpecnostni lisovaci matice s pohyblivym zavitem, typ LAS a LAC

. h, m, Montage
Spiel 0,4 mm / total 0,8 mm i +%.‘-3
Lot T dS + 0,25
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Otvor v Sila Min. Typ
Zavit | plechu d. d, d, m h plechu | vzdalenost
+ 0,08 max. max. +0,4 max. max. min. od okraje Ocel pozink Nerez
0,97 1,0 LAS-M3 -1 | LAC-M3 -1
M 3 774 7734 774 9:1 478 1737 1,4 7?6 LAS - M 3 -2 LAC - M 3 -2
0,97 1,0 LAS-M4 -1 | LAC-M4 -1
M 4 974 9732 973 11:2 573 1,37 1,4 8:6 LAS - M 4 -2 LAC - M 4 -2
0,97 1,0 LAS-M5 -1 LAC-M5 -1
M5 10,3 10,29 10,3 11,9 6,8 1.87 14 9,0 LAS-M5 -2 LAC-M5 -2
M6 13,1 13,06 13,0 15,3 7,9 1,37 1,4 11,0 LAS-M6 -1 LAC-M6 -1
Provedeni: s pohyblivou vnitini vlozkou se zavitem ( viile do 0,8 mm )
Material Pouziti
Typ LAS Pouzdro ocel pozinkovana, Pro tvrdost plechu
zavit nerez ocel 18/8 ( AISI HRg ;0
300)
Typ LAC Pouzdro i zavit nerezova ocel Pro tvrdost plechu
18/8 HRg ;0
(AISI 300)

Zpét Seznam lisovacich matice
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Lisovaci bezpeénostni matice, typ PL a PLC

h m Montage
0,13
dsz 125
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Otvor v Sila Min. Typ
Zavit | plechu m(i; misx m(::x mI:X ml;X plechu | vzdalenost 3
+0,08 : : : : : min. od okraje | Ocel pozink Nerez
M3 6,0 597 55 7,1 3,6 15 15 4.3 PL-M3 PLC-M 3
M4 7,5 7,47 7,0 8,6 4,2 15 15 5.6 PL-M4 PLC-M 4
M5 8,0 7,97 7,5 8,9 4,5 1,5 1,5 6.4 PL-M5 PLC-M5
Provedeni: PouZitelné do teploty 120°C
Material Pouziti
Typ PL Ocel pozinkovana, Pro tvrdost plechu
bezbarva HRg ;0
Typ PLC Nerezova ocel 18/8 Pro tvrdost plechu
(AISI 300) HRg -0

Zpét Seznam lisovacich matice
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Specialni samojistici Lisovaci matice, typ U, UL, FEOX, FEX, FEO a FE

Montage
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Otvor v Sila Min. Nerez
zavit | plechu| @ | o & 0 Lo Le o pechy | vaddlenost — —
+ 0,08 : : 13- 4 : min. od okraje | Nepojistné Pojistné
M2 3,6 3,58 3,05 4,04 1,65 0,79 0,8 2,8 U-M2-1 UL-M2-1
1,02 1,0 FEOX-M 3 FEO-M3
M3 4,4 4,34 3,96 4,88 1,90 153 15 3,6 FEX-M 3 FE-M 3
1,02 1,0 FEFEOX - M 4 FEO-M 4
1,02 1,0 FEOX-M 5 FEO-Mj5
M5 754 7,34 6,48 817 | 3,05 153 L5 5,2 FEX- M5 FE-M5
M6 8,75 8,71 7,72 9,74 3,30 1,53 1,5 7,1 FEOX-M 6 FE-M6

Provedeni: Vhodné pro vyrobky, kde je pozadavek minimalizovat velikost matic a zajistit
jejich samojistici funkei.

Nerez 18/8 ( AISI 300)

Material

Pouziti

Pro tvrdost plechu
HRg 70

Zpét Seznam lisovacich matice
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Lisovaci mini matice typ CFN

Montage

%% Stempel

g,

Matrize d.
Sicherungsring
Zavit Kéd Sm Otvor L d, d- d3 L. Min. ’I‘yp
min. v vzdalenost
Min. tl. | plechu od okraje
plechu | +0,08
coulovy 0,112- 2 0,91 3,86 1,02 4,11 4,45 5,16 2,65 2,02 CFN
40
#4-40
metricky M3 1 0,91 3,86 1,02 4,11 4,45 5,16 2,65 2,02 CFN

Provedeni: Jistici nylonovy krouzek proti uvoliiovani Sroubti v zavitu. Barva nylonu modra
nebo Cerna.

Material Pouziti
Ocel, bezbarvy zinek. Pro tvrdost plechu
HRs 60

Zpét Seznam lisovacich matice
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Privarovaci matice WN a WNS

Ly Montage
SchweilRbuckel
I k
p =T
S 5l
G P!
i
Positionierungsschatt
i Typ
Zavit Dlochn d. d. L L. ot 9
p max. -025 max. +0,1 P Ocel pomé- Nerez
+0,1 min. déna
M3 4.4 4,37 7,85 0,76 1,59 0,77 WN-M3 WNS-M3
Mg 5,6 5,57 9,40 0,76 2,6 0,77 WN-M4 WNS - M 4
M5 6,4 6,33 11,20 0,76 3,8 0,77 WN-M5 WNS-Mj5
M6 8,1 8,03 13,20 1,24 4,6 1,25 WN-M 6 WNS -M 6
M8 9,5 9,45 14,60 1,27 6,6 1,3 WN-M 8 WNS -M 8
M1o0 11,5 11,45 16,50 1,27 8,1 1,3 WN -M 10 WNS - M 10

Provedeni: Tti vystupky zajistuji dobry elektricky kontakt a zabranuji propaleni tenkého
plechu. Pozi¢ni vystupek usnadiiuje usazeni matice a ochranuje pied znecisténi zavitu

rozstrikem po svaru.

Kruhové provedeni je vhodné pro automatizovany provoz. Navarovaci matice M8 a M10

nejsou standartné vyrabény.

Typ WN

Typ WNS

Nerezova ocel

Material

Ocel,
pomédéna

(AISI 302)

Zpét Seznam lisovacich matice

% PROWELD




Lis

ovaci sloupky s vnitinim zavitem do neprichozich otvorti, typ CSS, CSOS

Montage
—_. L . SN\
v
I RN x Bohrtiefe
T 2 7 L
A ] T
o~ — [ar]
o ——'—l—-———— 'O&'D L+6mm
1SS ! |
- Ccs
Kopfformen e Aé
- d4—-
Zavit Priumér | Hloubka d- d; sw t h sm Min. Typ
otvoruv | vrtani max. max. +0,13 min. max. min. vzdale-
plechu X min. nost od
+0,08 okraje
M3 5,40 1,09 5,39 4,20 6,35 5,0 1,09 1,6 4,8 CSS-M3-L
1,91 1,91 2,4 CSOS-M3-L
My 7,95 1,09 7,90 6,23 8,74 6,5 1,09 1,6 6,4 CSS-M4-L
1,91 1,01 2,4 CSOS-M4-L
M5 8,75 1,01 8,72 7,37 9,53 9,6 1,91 2,4 7,2 CSOS-M5-L
M6 9,90 1,91 9,89 9,00 11,11 9,6 1,01 2,4 9,5 CSOS-M6-L
Délka
CSS-M3-L 4 6 8 10 12 - - -
CSOS-M3-L
CSS-M4-L 4 6 8 10 12 16 20 -
CSOS-My4-L
CSOS-M5-L - - 8 10 12 16 20 25
CSOS-M6-L - - - 10 12 16 20 25
Provedeni: sloupek je od délky 10 mm uzavieny.
Pouziti pro specialni znacky, idici panely a f6liové klavesnice.
Material Pouziti
Typ CSS, CSOS Nerezova oce 18/8 ( AISI300) Pro tvrdost plechu
pasivovana HRg 70

Zpét Seznam lisovacich matice
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Lisovaci sloupky s vnitirnim zavitem, typ DSOS

PEM-Identifikation

3 Rillen = metrisches Gewinde

2 Rillen = Zollgewinde UNC

— I

3 '?;;W%

Montage
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Zavit Otvor v d- d; d, L sm Min. Typ
d, plechu max. +0,2 +0,05 min vzdale-
+0,08 -0,13 nost od
okraje
M3 4,20 4,19 4,92 4,3 6735 1,0 3,2 DSOS'M3'6,35
4,20 4,19 4,92 4,3 7,00 1,0 3,2 DSOS-M3-7
UNC 4- 4,20 4,19 4,92 4,3 6,35 1,0 3,2 DS0S-440-250
40 4,20 4,19 4,92 4,3 7,00 1,0 3,2 DS0S-440-275
Technicka data
Kroutici mo- 1 mm hlinik Kroutici mo- 1mm ocel
menIEI s;(l) uby Tlakova sila Tlak nutny k Moment k men;] S;(: uby Tlakova sila Tlak nutny k Moment k
’ N zalisovani prekrouceni ’ N zalisovani prekrouceni
N N.m N N.m
max. 0,44 cca 4500 cca 223 cca 1,1 max. 0,44 cca 5800 cca 334 cca 1,1
Material Pouziti
Typ M3, UNC 4-40 Nerezova oce 18/8 ( AISI300) Pro tvrdost plechu
HRg70

Zpét Seznam lisovacich matice
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Lisovaci sloupky s vnitirnim zavitem, typ SO, SOA, SOS

L Montage
el
=
0
3] o~ —
- — o o = - s
= N \ﬁt
Swv .b.
Zavit | Otvor v d- d; d, sw sm Min. Typ
d plechu | +0,08 +0 min. vzdalenost N T,
' +0,08 0,13 od okraje Ocel pozin- Hlinik Nerez
kovana
M2 4,20 2,50 4,19 4,4 4,8 1,0 6,0 SO-M2-L
Mz2,5 3,20 SO-M2,5-L
M3 4,20 3,20 4,19 4,4 4,8 1,0 6,0 SO-M3-L SOA-M3-L SOS-M3-L
5,40 3,20 5,39 5,6 6,4 1,0 6,8 SO-3,5M3-L | SOA-3,5M3-L | SOS-3,5M3-L
Mg 7,20 4,80 4,80 7,3 7,9 1,3 8,0 SO-M4-L SOA-M4-L SOS-M4-L
M5 7,20 5,35 5,35 7,3 7,9 1,3 8,0 SO-Ms5-L SOA-M5-L SOS-M5-L
Délka L ( + 0,05/-0,13)
SO-M2-L - 4 6 10 - - - - - - -
SO-M2,5-L
SO-M3-L SOA-M3-L SOS-M3-L 3 4 6 10 | 12 | 14 | 16 | 18 - - -
SO-3,5-M3-L SOA-3,5M3-L SOS-3,5M3-L
SO-M4-L SOA-M4-L SOS-M4-L 3 10 | 12 | 14 | 16 | 18 | 20 | 22 | 25
SO-M5-L SOA-M5-L SOS-M5-L - 10 | 12 | 14 | 16 | 18 | 20 | 22 | 25
Délka bez zavitu b +0,25 - - - 4 4 4 8 8 8 1 | 1
Material Pouziti
Typ SO Ocel pozinkovana, Pro tvrdost plechu
tvrzena HRg 80
Typ SOA Hlinik Pro tvrdost plechu
HRg 50
Typ SOS Nerezova ocel Pro tvrdost plechu
HRg 70

Zpét Seznam lisovacich matice
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Lisovaci sloupky s vnitifnim zavitem, typ SO4

= L W Montage

L
F =~ S \'t / ‘ / —1
. <
S — | =
— - |
// ] pd
da
gl
Zavit | Otvorv d- d; d, swW sm Min. Typ
d: plechu +0,13 -0,13 min. vzdalenost
+0,08 od okraje
M3 4,20 3,20 4,19 4,4 4,8 1,0 6,0 S04-M3-L
5,40 3,20 5,39 5,6 6,4 1,0 7,1 504-3,5-M3-L
M4 7,20 4,80 7,12 7.3 7,9 1,3 8,4 S04-M4-L
M5 7,20 5,35 7,12 753 7,9 1,3 8,4 S04-M5-L
Délka ( + 0,05/-0,13)
S04-M3-L 3 4 6 8 10 12 14 16 18 - -
S04-3,5-M3-L
SO4-M4-L 3 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22
S04-M5-L
Délka bez o) 4 8
zavitu b +0,25
Material Pouziti
Typ SO4 Nerezova ocel ( AISI 400) Pro tvrdost plechu
HRg 88

Zpét Seznam lisovacich matice

% PROWELD




Lisovaci sloupky s vnitirnim zavitem, typ BSO, BSOA, BSOS

L
] Montage
— o AN
+ 5| © - 7
N7k
\ / — 3 | / e
| % “
SwW t |
e T
< Ga
Zavit Otvorv | d- d; swW sm Min. Typ
" lech -0, in. al . . .
d p+gf:0 8u 013 i V: :11 z:)l(::;;zt Ocel pOZ}nkO- Hlinik Nerez
vana
M3 4,20 4,19 4,4 4,8 1,0 6,0 BSO-M3-L BSOA-M3-L BSOS-M3-L
5,40 539 | 56 | 64 1,0 6,8 BSO-3,5M3-L BSOA-3,5M3-L BSOS-3,5M3-L
Mg 7,20 7,12 7,3 7,9 1,3 8,0 BSO-M4-L BSOA-M4-L BSOS-M4-L
Mj5 7,20 7,12 7,3 7,9 1,3 8,0 BSO-M5-L BSOA-M5-L BSOS-M5-L
Délka ( + 0,05/-0,13)
BSO-M3-L BSOA-M3-L BSOS-M3-L 6 8 10 | 12 | 14 | 16 | 18 - - -
BSO-3,5-M3-L BSOA-3,5M3-L BSOS-3,5M3-L
BSO-M4-L BSOA-M4-L BSOS-M4-L 10 | 12 | 14 | 16 | 18 | 20 | 22 | 25
BSO-M5-L BSOA-M5-L BSOS-M5-L 10 | 12 | 14 | 16 | 18 | 20 | 22 | 25
Hloubka zavitu tmin - - - 4 4 5 |65 65]95|95]| 95|95
Material Pouziti
Typ BSO Ocel pozinkovana, Pro tvrdost plechu
tvrzena HRg 80
Typ BSOA Hlinik Pro tvrdost plechu
HRg50
Typ BSOS Nerezova ocel Pro tvrdost plechu
HRg 70

Zpét Seznam lisovacich matice

% PROWELD




Lisovaci sloupky s vnitifnim zavitem, typ BSO4

L Montage

1
|

d;
d

L . — - ‘

da
Zavit Otvor v d- d; swW sm Min. Typ
d, plechu +0,13 -0,13 min. vzdalenost
+0,08 od okraje
M3 4,20 3,20 4,19 4,4 1,0 6,0 BSO4-M3-L
5,40 3,20 5,39 6:4 1,0 7,1 BSO4_3,5'M3'L
M4 7,20 4,80 7,12 759 1,3 874 BSO4'M4_L
M5 7,20 5,35 7,12 759 1,3 8,4 BSO4-M5-L
Délka ( + 0,05/-0,13)
S04-M3-L
504-3,5-M3-L 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25
SO4-M4-L
SO4-M5-L
Hloubka 3,2 4 5 6,5 9,5
zavitu b +0,25
Material Pouziti
Typ BSO4 Nerezova ocel ( AISI 400) Pro tvrdost plechu
HR3 88

Zpét Seznam lisovacich matice

% PROWELD




Lisovaci sloupky s vniti‘rnim zavitem, typ SOSG, SOAG

Montage
-—-__-y""—"‘-
, ¥ c
Kontaktspitzen )
fﬁ Y _
N N
@) 5| el N N
K\:y o g N N
N S BN e\
|_2 _bl [e—— \
- SW g - L1 -:Qj d 3 .
Zavit Otvor v d- d; sw sm L. Typ
di pjﬁf;‘é‘ =0:13 013 . Hlinik Nerez
M3 5,4 5,39 55 6,4 1,0 0,76 SOAG-3,5M3-L | SOSG-3,5M3-L
Délka ( + 0,05/-0,13)
SOAG-3,5M3-L SOSG-3,5M3-L ‘ 6 8 10 12
Material Pouziti
Typ SOSG Nerez Pro tvrdost plechu
HRg 80
Typ SOAG Hlinik Pro tvrdost plechu
HRg 50

Zpét Seznam lisovacich matice

% PROWELD




