PRIVAROVANI SVORNIKU MR 8 x 20
1.4301 na plech tl. 1,5 mm nerez

Termin

13.KT/2026

Dodavatel

Svarovaci prace provedl

Svarecsky dozor

PROWELD STUD WELDING
S.r.0.

Bc. Michal Karas, IWT
Ing. David Pospisil, IWE

Bc. Michal Karas, IWT
Ing. David Pospisil, IWE

Dodavatel svarovaciho stroje Bolte GmbH
Vijrobce sprahovacich trnii Bolte GmbH
Typ svarovaciho stroje a pistole POWER PACKAGE

PRO-I 1300 a GD-12wms

Maximalni nastavitelné
parametry svarovactho stroje a

Svarovact proud:1.050 A
Svarovact ¢as: 1 sec

pistole Zdvih pistole: 0,25-2,0 mm
Elektro pripojeni 32A
Prodlouzent sit. kabelace bez

Rozmer privarovaného trnu

MR 8 x 20 1.4301




Nastavené parametry Svar. proud: 700 A
Svarovact ¢as: 50 msec
Predsazeni trnu: 2,5 mm
Zdvih: 1,3 mm

Vyhodnocovac stroje: Svar. proud: 747 A
Svar. ¢as: 64 msec
Predsazent trnu: 3,00 mm
Zdvih: 1,1 mm
Hloubka pruvaru: 2,2 mm

Prodlouzeni kabelace Svarovaci: 5 m
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Postup provadéni a hodnoceni

Nastavent stroje
a pistole

Predvyrobni
zkousky

Vijrobni kontrola

Zemnici kabelace

Prubéeh a
problémy pri
svarovant

Kontrola
svarii/pevnost

Opatrent k
naprave

Nastavent stroje dle nasich zkusenosti
s ohledem na priimér svorniku, material a
tloustku podkladniho plechu.

Nastaventi predsazeni a zdvihu taky podle
nasich zkusenosti, predsazeni pred
keramicky krouzek cca 2,5 mm, zdvih 1,3
mm.

Vyhodnocovac stroje ukazoval predsazeni
3,0 a zdvih presné 1,1 mm.

Privarili jsme, jako predvyrobni zkousku, 2
ks svorniku na plechy.

Piri ohybani ve svéraku se zdeformoval
podkladni plech.

Navic z druhé strany plechu viditelné
probarvent po celém pruméru.

Kontrolovali jsme zkraceni svorniku a
vizualné krouzek kolem trnu u nékolika
kusu.

Zemnici klesté byly upnuty na ocelovy
podkladni still, uhlopriéné k mistu
svarovani.

Svarovant probihalo bez problémai.

Na zajisténi presného mista svarovani
pouzita sablona, do které se vkladal plech,
na ktery se svarovalo.

U vsech privairenych svorniku byl odstranén
keramicky krouzek a provedena vizualni
kontrola.

V pripadé vadnyjch svaru (porovitost,
neuplnyg nebo nerovnomérny vyronek,
neprijatelna prstencova zkouska, délka trnu




Ppo privareni mimo stanovenou délku) musti
byt na tomto trnu provedena zkouska
ohybem (15°). Nesmi dojit k vyloment trnu.
Opatrent k napravé bud’ odstranéni a
opakovani privareni svorniku nebo oprava
vhodnou svarovaci metodou.
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