Pevnost svarit

e Pevnost svarti je pii dodrzeni zasad pro privarovani svornikil,
zvlasté pak kolmosti viici zakladovému materialu, dostatecnij zdvih
nebo pritlak, predsazeni svorniku pred keramickym krouzkem nebo
stativem,... dostatecna.

Zakladnim pravidlem by mélo bijt, Ze pevnost svaru je vyssi nez pevnost
zakladniho materialu (tenké plechy) nebo pevnost driku svorniku.

e Pro bézné provozni zkousky se pouziva lamaci zarizeni, s
vymeénnymi hlavami dle primeéru.

Bézné v provoze se tato zkouska provadi pomoci trubky nebo kladivemn,
pricemz se ohne svornik pod tthel 309, resp. 60°, nedojde-li k jeho vytrzeni ze
zakladniho plechu. Toto je vsak destruktivni zkouska a tedy v provoze
pripustna pouze u nevyrobnich vzorkii.

V pripadech ovéreni pevnosti na hotovijch vyrobcich se toto provadi pomoci
momentového klice s prednastavenou hodnotou min. zaruceného
utahovactho mometu.

e Zpiisoby zkouseni pro vyhotoveni pWPS a WPS stanovuje norma
CSN EN ISO 14555.

e Pevnosti svaril

Ohybovy momen (Nm)
MATERIAL Ocel (St37-3k)  Nerez (1.4301) Mosaz (Cuzn) Hlinik(AlMg3)
Svornik M 3 0,90 1,30 0,80 0,30
Pritmér 3 mm 1,60 2,00 1,30 0,70
Svorntk M 4 3,00 3,90 2,40 1,50
Priimér 4 mm 4,90 4,50 2,80 2,00
Svornik M 5 5,40 5,50 3,40 3,00
Pritmér 5 mm 8,00 7,40 4,60 3,80
Svornik M 6 7,70 7,50 4,70 4,00
Priimér 6 mm 8,50 7,80 5,00 4,30
Svorntk M 8 9,00 830 - 4,50
Priimeér 7,1 mm 10,00 9,20  -—--- 5,00

Tyto hodnoty jsou platné pro odvozenou zkousku, kdy se nasadi pripravena
svornik a provadi se ohybani pomoci momentového klice.

% PROWELD



Svisly tah (N)

MATERIAL Ocel (St37-3k)  Nerez (1.4301)
Svornik M 3 2500 3300
Svornik M 4 3600 4800
Svornik M 5 6000 7600
Svornik M 6 9000 11300
Svornik M 8 14300 18300

Mosaz (CuZn) Hlinik(AlMg3)

1600 850

2600 1300
4800 2400
7600 4000
12300 7000

Pevnostni tabulky pro svarové spoje zdvihovym zazehem (elektrickym
obloukem) pri zatizeni ohybovym momentem a pri zatizeni ve svislém tahu

Ohybovy moment
Typ MR
Svornik M 6 5,2 Nm
Svornik M 8 13 Nm
Svornik M 10 25 Nm
Svornik M 12 45 Nm
Svornik M 16 115 Nm
Svornik M 20 225 Nm
Svisly tah (N)
Typ MR
Svornik M 6 5,38 kN
Svornik M 8 9,36 k N
Svorntk M 10 15,20 k N
Svornik M 12 21,90 kN
Svornik M 16 42,40 kN
Svornik M 20 66,30 kN

Typ MD

6,1 Nm
15 Nm
30 Nm
53 Nm
135 Nm
260 Nm

Typ MD

6,23 kN

11,40 kN
18,00 kN
26,10 kN
48,70 kN
76,00 kN

e Doporucujeme obvzlasté u pevnostnich svarit a tam, kde je nutné
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zajistit vysokou kvalitu a spolehlivost svarii, zhotoveni pWPS a
WPS.
e Bez jakykoliv zkousSek je mozné posoudit spravné provedeni svaru
tak, ze privareny svornik by mél byt pro piivaieni mensi min. o 2
mm, nez pred privairenim. Znamena to tedy, ze délka svorniku pred
privarrenim je zpravidla deklarovana délka po svaru + cca 2 — 2,5
mm.
Pri rozmeéru svorniku MD 8 x 50, pak délka pied svarem je 52,5 mm, po
svaru 50 mm.
Toto pravidlo plati pro svorniky urcené pro privarovani zdvihovym
zazehem (elektrickym obloukem) s ochranou keramickych krouzkii. Pro
privarovdani pod ochrannou atmosférou je ubytek hmoty v navaznosti na
nastavenych parametrech.

Znadeni svorniki dle CSN EN ISO 13918

o zdvihové zapalovani svornik se zavitem + keramickym krouzkem
PD + PF
dtto s redukovanym drikem RD + RF
svornik bez zavitu + keramicky krouzek  UD + UF
sprahovaci trn + keramickym krouzek SD + UF
svornik se zavitem pro svarovani rezimem
s kratkym casem FD

e hrotové zapalovdani svornik se zavitem PT
svornik bez zavitu Ur
svornik s vnitrnim zavitem IT

Svorniky dle zpusobu pirivarovani

e Pro privarovani hrotovym zazehem (kondenzatorovy vyboj) se
pouzivaji svorniky se zazehovou spickou ( ta urcéuje mnozstvi
taveniny) a prirubou. Detailné popsano v kapitole 2 a 7. Prumery
svornikit M 3—M 8, pripadné bez zavitu pritimeér 3 — 7,1 mm, s
vnitrnim zavitem M 3, M 4 a M 5.

Mimo to se vyrdbeéji pro hrotovy zazeh také izolacni trny a
elektrokontakty.

e Zazehovd spicka neslouzi centrovdni a polohovani na diilcéik!

* Svorniky pro privarovani zdvihovym zazehem mohou byt vyrobeny
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ve trech variantach:
A. Svorniky pro privarovani s rezimem kratkého ¢asu- vyrabéji se s
prirubou, kdy kuzel na éele svorniku je 70 +- 1 v prumérech M 3 az M 10.
Tyto svorniky se uzivaji tam, kde se privaruje zdvihoviym zazehem bez
ochrany, se scai-ovacimi ¢asy do cca 50 msec ( hodnota se miize meénit v
ndvaznosti na podminkach)-
B. Svorniky pro privarovani s keramickymi krouzky- vyrabéji se ve
formach s plnym a redukovanym drikem, nebo se zavitem po celé délce v
priimérech M 6 — M 24. Kuzel na cele svorniku se déla s ithlem 10 - 13 +- 1°,
s hlintkovou kuli¢kou, ktera slouzi k nabéhu oblouku a uklidnént svaru.
Pri privarovant téchto svornikii se nastavuji odpovidajici svarovaci proudy i
cas, blize popsano v ¢lanku 6.
C. Svorniky pro privarrovani s ochrannou atmosférou- bud’ je mozno pouzit
svorniky s hlinikovou kulickou (omezeno priimérem), nebo se vyrabéji
svorniky s osticejsim kuzelem bez hlinikové kuli¢ky cca 15 — 20 ©, v
priimérech M 5 — M 12. Je mozno také pouzit svorniky pro privarrovani s
rezimem kratkého ¢asu a svorniky pro hrotovy zazeh.
Rozdily jsou ale zjevné a nejughodnéji pouzitelné jsou svorniky s ostrejsim
thlem.
D. Sprahovaci trny — vyradbéji se v priimérech 10, 13, 16, 19, 22 a 25 mm.
Ve véech piipadech se pouzivd hlinikové kulicky. Celo svornikii miize mit
nekolik variant provedent.
Rovné celo se zaoblenymi hranami, rovné celo se srazenymi hranami nebo
kuzel cca 20 — 250 . Délka je cca o 2,5 — 3 mm vétsi pred privarenim.

Znacent privarovani svornikit na vjkresech

* Hrotovy zazeh metoda 785
- kontaktni metoda 786
- zdvihova metoda 786

* Zdvihovy zazeh s rezimem kratkého ¢asu metoda 784
- s keramickymi krouzky nebo chrannou

atmosférou metoda 783

Znacka na vykresu by mela obsahovat:

- hlavni udaje

pocet svornikti

rozmer jednotlivého svorniku

material svorniku

druh zakladniho materialu

- jako doplnkovy udaj

¢islo metody CSN EN ISO 4063
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¢islo normy pro obloukové privarovant svornikii CSN EN ISO 14555
¢islo normy pro svorniky CSN EN ISO 13918
poloha svarovani CSN EN ISO 6947

priprava zakladniho materialu
svarovaci pripravky (sablony, jejich cisla, apod.)
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