PRIVAROVANI SVORNIKU s vnitinim
zavitem 14,6x30-M10 na konstrukci pece
do Saudské Arabie

Termin

13.KT/2025

Dodavatel
Svarovaci prace provedl

Svarecsky dozor

PROWELD STUD WELDING
S.r.o.

Bce. Michal Karas, IWT
Ing. David Pospisil, IWE

Bce. Michal Karas, IWT
Ing. David Pospisil, IWE

Dodavatel svarovaciho stroje Bolte GmbH
Vyrobce spirahovacich trnii Bolte GmbH
Typ svarovaciho stroje a pistole POWERPACKAGE

2 x PRO-I 1300 a GD-22 wms

Maximalni nastavitelné
parametry svarovactho stroje a
pistole

Svarovacit proud: 2.100 A
Svarovacti ¢as: 1,5 sec
Zdvih pistole: 0,5-6,0 mm

Elektro pripojeni

32A

Rozmer piivarovaného trnu

D 14,6 x 30 — M10

Nastavené parametry

Svar. proud: 1.050 A




Svarovaci ¢as: 750 msec
Predsazeni svorniku: 4,0 mm
Zdvih: 3,0 mm

Prodlouzenti kabelace

Sitova kabelace 10 m
Svarovaci kabelace 10 m




Postup provadéni a hodnocent

Postup
provadéni

Piredem byla provedena zkouska na vice
kusech na desku a taky provedeny vsechny
zkousky. Tedy jak ohybové, tak makro.
Diskuze byla jesté s ohledem na pozadovani
kapilarni zkousky na krouzku kolem
svorniku.

To ale bylo vysvétleno a zakaznik pochopila
pirjal jako irelevantni a zbytecné.

Pired kazdou sménou je nutné provést
zkusebni svary a tyto ohnout, aby byla
vyloucena néjaka zavada pied zahajenim
svarovani.

Zemnicti klesté pripevnnovany na plechy vzdy
uhlopriéné nebo s ohledem na nerovnost
konstrukce tak, aby bylo vylouceno foukani
EO.

V misté svaru provedeno brousent okujt a
oznaceni polohy pomoci dulciku.

Svarovano v polohach PA a PB. Konstrukce je
kulata, proto v pripadé privarovant na vika,
byla tato polohovana aby byla zajisténa
poloha PA nebo PB.

Zatim zhotovena pouze vika v pruni etapé.
Nasledovat budou trubkové casti.

Privareno bylo cca 470 ks, véetné zkousek.




Kontrola
svariti/pevnost

U vsech privarenych svorniku byl odstranén
keramicky krouzek a provedena vizualni
kontrola.

U svorniku privarovanyjch v jinyjch polohach
nez PA nebyla tavenina pravidelna okolo
svorniku, tzn. v horni poloze tavenina nizsi.

V zadném z provadénych svaru ale nedoslo

k neuzavrent krouzku, coz splhiuje pozadavky
normy CSN EN ISO 14555.




