PRIVAROVANI SPRAHOVACICH TRNU
SD 10 x 75 skrz trapézovy plech,
rekonstrukce objektu Stara elektrarna,

Slezska Ostrava
Termin 13.KT/2025
Dodavatel PROWELD STUD WELDING

Svarovaci prace provedl

Svarecsky dozor

S.r.o.

Bc. Michal Karas, IWT
Ing. David Pospisil, IWE

Bce. Michal Karas, IWT
Ing. David Pospisil, IWE

Dodavatel svarovaciho stroje
Vyrobce sprahovacich trnii

Bolte GmbH
Bolte GmbH

Typ svarovactiho stroje a pistole

PRO-I 1300 a GD-22s

Maximalni nastavitelné
parametry svarovaciho stroje a

Svarovact proud: 1.050 A
Svarovacit ¢as: 1.000 msec

pistole Zdvih pistole: 0,5-6,0 mm
Elektro pripojeni 32A
Rozmeér privarovaného trnu SD 10 x 75 S235




Nastavené parametry

Svar. proud: 750 A
Svarovact cas: 550 msec
Predsazent trnu: 4,0 mm

Zdvih: 3,0 mm

Prodlouzent kabelace

Svarovaci: 10 m




Postup provadéni a hodnoceni

Postup
provadeéni

Pro privarovant jsme vyuzili svairovacich
parametru nabizenych software svarovaciho
stroje a podle zkusenosti prodlouzili
svarovaci éas.

Prrivarili jsme 5 ks trnu, které jsme
zkontrolovali vizualné a nasledné i zkouskou
ohybem.

Zemnicti klesté pro svairrovani v poloze jsme
upinali na obou stranach ocelové
konstrukce, priblizné uhlopricné.

Vsechny svary byly vizualné v poradku (po
odstranént keramického krouzku pravidelna
tavenina).

Trny jsme kontrolovali porovnanim délky po
svaru, vzhledem ke stavu pred svarovanim.

Celkem bylo na cca 360 ks trnii.

Kontrola
svarii/pevnost

U vsech privarenych svorniku byl odstranén
keramicky krouzek a provedena vizualni
kontrola a kontrola kladivem (prstencova
zkouska).




