PRIVAROVANI SPRAHOVACICH TRNU
SD 16 x 100 na profily do otvorii ve
vinitém plechu rekonstrukce objektu
Olomouc Chvalovice

Termin

33.KT/2025

Dodavatel
Svarovaci prace provedl

Svarecsky dozor

PROWELD STUD WELDING

S.r.o.

Bc. Michal Karas, IWT
Ing. David Pospisil, IWE

Bce. Michal Karas, IWT
Ing. David Pospisil, IWE

Dodavatel svarovaciho stroje Bolte GmbH
Vyrobce sprahovacich trnii Bolte GmbH
Typ svarovaciho stroje a pistole POWER PACKAGE

2 x PRO-I 1300 a GD-22s

Maximalni nastavitelné
parametry svarovactho stroje a

Svarovact proud: 2.100 A
Svarovact ¢as: 1.500 msec

pistole Zdvih pistole: 0,5-6,0 mm
Elektro pripojeni 2x32A
Rozmer piivarovaného trnu SD 16 x 100 S235




Nastavené parametry

Svar. proud: 1.250 A
Svarovact ¢as: 750 msec
Predsazeni trnu: 6,0 mm

Zdvih: 3,5 mm

Prodlouzent kabelace

Sitova: 25 m
Svarovacti: 10 m




Postup provadéni a hodnocent

Postup Po nastavent stroje, podle nabizenyich hodnot
provadeéni software stroje, jsme nastavili pomoci
elektronického vyhodnocovaciho systému
taky predsazeni prred keramickym krouzkem
a velikost zdvihu.

Svarovant jsme provadéli do predvrtanyich
otvorit do plechu.

Puvodné se mélo svarovat skrz plechy, a

v dalsich etapach i bude, ale v tomto pripadé
byly polozeny plechy lakované. Vzhledem

k tomu, Ze pres takové plechy neni mozné
svarovat, bylo nutné vyvrtat do plechu diry
vétsi, nez prumeér keramického krouzku.

Privarili jsme nékolik zkusebnich svari a
jeden jsme ohnuli. U zbyvajicich jsme
zkontrolovali krouzek kolem trnu a zkracent.

Zemnicti klestée byly upnuty na profilech na
jedné i druhé strané a svarovani bylo
provadéno mezi zemnicimi klestémai.
Vétsinou byl jeden trn na profilu, byla vsak i
mista se dvéma trny vedle sebe.

Celkem bylo privareno na 1.150 ks trnu. U
vSech trnu byla odstranéna tavenina a
vsechny trny byly zkontrolovany poklepem
kladivem. V pripadé tupého zvuku byl trn
urazen, misto vysekano a privaren trn novyj.

Kontrola U vsech privarenych svorniku byl odstranén
svarii/pevnost | keramicky krouzek a provedena vizualni
kontrola a namatkové zkraceni trnui.

Cca 20 ks trnu ohnuto na 60°.







