PRIVAROVANI SPRAHOVACICH TRNU
SD 16 x 80 S235 skrz plech na profily
ocelové konstrukce rekonstruovaného
bazénu Ostrava Capkéarna

Termin

47./48. KT 2024

Dodavatel
Svarovaci prace provedl

Svarecsky dozor

PROWELD STUD WELDING

S.7.0.
Ing. David Pospisil, IWE

Ing. David Pospisil, IWE

Dodavatel svarovaciho stroje Bolte GmbH
Viyrobce sprahovacich trnii Bolte GmbH
Typ svarovaciho stroje a pistole POWER PACKAGE

2 x PRO-I 1300 a GD-22s

Maximalni nastavitelné
parametry svarovactho stroje a

Svarovact proud: 2.100 A
Svarovaci ¢as: 1.500 msec

pistole Zdvih pistole: 0,5-6,0 mm
Elektro pripojent 2x32 A
Rozmer piivarovaného trnu SD 16 x 80 S235

Prodlouzenti kabelace

Sitova: 50 m
Svarovacti: 10 m




Nastavené parametry Svar. proud SD13: 1.250 A

Svar. ¢as SD13: 1.250 msec
Predsazeni trnu: 8,0 mm
Zdvih: 4,0 mm

Postup provadént a hodnoceni

Postup
provadeéni

Mimo to, Ze se privarovalo skrz plech, byly
taky profily pod trapézovym plechem
pozinkované. Toto komplikuje vyrazné
privarovant, protoze mimo pozinkovany
trapézovy plech je na profilech dalsi vrstva
zinku.

Po nastavent stroje i pistole standardnimi
parametry a podle zkusenosti z predeslé
stavby s pozinkovanymi profily, privarené
trny drzely na pozadovany ohyb trnu
(zkouska pevnosti).

Proto jsme privarili pronich 16 svari a
provedli oklepani keramického krouzku a
zkousku kladivem.

Svary skrz jednu vrstvu plechu v poradku, ale
na spojich plechu se dvéma vrstvami
(prelozeni plechi) svary nedrzely.

Proto jsme pristoupili k vysekavani horniho
plechu tak, aby svar byl vzdy provadeén skrz
jeden plech. Potom se vyrazné snizila
zmetkovitost.

Mimo to jesté v nékterych mistech, obzvlasté
u okraju, byl plech nadzvednuty a na okraji
jednoho pole byly plechy polozeny tak, ze
vznikly 3 i 4 vrstvy plechu nad sebou.

Celkem spatné privarenych a opravovanyjch
38 ks, coz z celkového mnozstvi 768 ks je cca 5
%. Toto je dobry vysledek.




Nahodné jsme kontrolovali i vysku
privarreného trnu vzhledem k délce trnu pred
privarrenim. Utavena c¢ast byla vzdy cca 6
mm.

Zemnicti klestée byly upinany na profily, tedy
na obé stravy.

Privarovani provazeno silngymi exhalacemi,
proto pokud je nutné takto realizovat,
doporucujeme kuklu s odsavanim a provadét
pouze ve venkovnim prostredi.

Kontrola
svarii/pevnost

U vsech privarenych svornikiu byl odstranén
keramicky krouzek a provedena vizualni
kontrola taveniny a kontrola kladivem.
Pokud trn ,nezvonil“ byl odstranén a
privaren trn novy, viz. vyse, v celkovém poctu
cca 38 ks.
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