PRIVAROVANI SPRAHOVACICH TRNU
SD 16 x 75 na profily skrz plech
rekonstrukce objektu Hutisko Solanec

Termin

37.KT/2025

Dodavatel
Svarovaci prace provedl

Svarecsky dozor

PROWELD STUD WELDING

S.r.0.

Bce. Michal Karas, IWT
Ing. David Pospisil, IWE

Bce. Michal Karas, IWT
Ing. David Pospisil, IWE

Dodavatel svarovaciho stroje Bolte GmbH
Vyrobce spirahovacich trnii Bolte GmbH
Typ svarovaciho stroje a pistole POWER PACKAGE

2 x PRO-I 1300 a GD-22s

Maximalni nastavitelné
parametry svarovactho stroje a

Svarovacit proud: 2.100 A
Svarovact ¢as: 1.500 msec

pistole Zdvih pistole: 0,5-6,0 mm
Elektro pripojeni 2x32A
Rozmeér privarovaného trnu SD 16 x 75 S235
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Postup provadéni a hodnocent

Postup
provadeéni

Nastavili jsme stroj podle software stroje.
Vzhledem k tomu, Ze tento nenabizi
parametry pro privarovani skrz plech,
navysili jsme hodnoty svarovactho casu,
prredsazent trnu pred keramicky krouzek a
zdvihu.

Vzhledem k tomu, ze jsme domluvili se
zakaznikem cistént profilu pred svarovanim,
a toto bylo skutecné provedeno, probihalo
svarovant relativné bez problémai.

Zemnicti klesté jsme pripevinovali vzdy na
profil, na ktery byly trny privarovany.

Svarovant probiha ve vice etapach.

Provni byla 550 ks, druha 9oo ks a tireti
budeme délat koncem zari.

Provni a druha etapa byly na prostory uvnitr
objektu, posledni bude potom na terasy a
mélo by to byt cca 500 ks.

Celkem zatim bylo prFivareno 1.450 ks trni se
zmetkovitosti cca 2-3 %.

Kontrola
svariti/pevnost

U vsech privarenyich svorniku byl odstranén
keramicky krouzek a provedena vizualni
kontrola a namatkové zkracent trni.

Na zacatku jsme ohnuli cca 10 ks trnit a
potom provadéna 100 % prstencova zkouska,
tedy poklepem kladivem tak, aby doslo

k pruzné deformaci trnu.
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