PRIVAROVANI SPRAHOVACICH TRNU
SD 19 x 150 na specialnt konstrukci lavky,
oboustranné proti sobé

Termin 38.KT/2021
Dodavatel PROWELD STUD WELDING
S.71.0.

Svarovaci prace provedl
Bce. Michal Karas, IWT
Svarecsky dozor Ing. David Pospisil, IWE

Bce. Michal Karas, IWT
Ing. David Pospisil, IWE

Dodavatel svarovaciho stroje Bolte GmbH
Vyrobce spirahovacich trnii Bolte GmbH
Typ svarovaciho stroje a pistole POWER PACKAGE

2 x PRO-I 1300 a GD-22s

Maximalni nastavitelné Svarovacit proud: 2.100 A
parametry svarovactho stroje a Svarovaci ¢as: 1.500 msec
pistole Zdvih pistole: 0,5-6,0 mm

Elektro pripojeni 2x32A

Rozmeér privarovaného trnu SD 19 x 80 S235




Nastavené parametry

Svar. proud: 1.650 A
Svarovact ¢as: 720 sec
Predsazeni trnu: 5,0 mm
Zdvih: 4,0 mm

Prodlouzent kabelace

Sitova: 25 m
Svarovacti: 10 m




Postup provadéni a hodnocent

Postup
provadeéni

Provedena zjednodusena vyrobni zkouska.
Trny byly piivareny na ocelovou desku.
Vizualni i ohybova zkouska vyhovujict, proto
bylo zapocato se svarovanim.

Zemnici klesté byly pripevitovany uhlopriéné
na jednotlivé dily.

Vsechny dily, na které se trny privarovaly
byly ocistény tryskanim, ale byla na nich
zbytkova okuj. V mistech svarovani zeber
z druhé strany plechit bylo patrné tepelné
ovlivnéni materialu. Toto se projevovalo
predevsim zmeénénym barevnym odstinem a
pozdéji taky rozdilngymi vysledky svaru.
Z celkového poctu 480 ks trnu bylo

s nedotazenou taveninou kolem celého
pruméru 8 ks. Doporucena oprava jinou
svarovact metodou.

Svairrovanit bylo provadéno na dilcik.

Kontrola
svariti/pevnost

U vsech privarenyich svorniku byl odstranén
keramicky krouzek a provedena vizualni
kontrola a kontrola kladivem.

Po dovarent jednotlivych dilu jsme odstranili
keramicky krouzek kviili kontrole
pravidelnosti vyronu taveniny.

Rozstriknuty kov kolem trnu jsme odstranili.

Jak je popsano vyse, v mistech svarovani
patrné rozlisné zbarveni plechu. Z toho
vyplyva, ze doslo k tepelnému zatizeni a neni
vylouceno, zZe v nékterych pripadech zmeéné
struktury materialu nebo jinych




mechanickych vlastnosti.

V téchto mistech pri privarovant trnu doslo
k vétsimu rozstriku a v 8 pripadech
nedotazeni taveniny kolem celého pruméru.




