PRIVAROVANI SPRAHOVACICH TRNU
SD 19 x 100 na profily mostu Slusovice

Termin

30.KT/2024

Dodavatel
Svarovaci prace provedl

Svarecsky dozor

PROWELD STUD WELDING

S.r.0.

Bc. Michal Karas, IWT
Ing. David Pospisil, IWE

Bc. Michal Karas, IWT
Ing. David Pospisil, IWE

Dodavatel svarovaciho stroje Bolte GmbH
Viyrobce sprahovacich trnii Bolte GmbH
Typ svarovaciho stroje a pistole POWER PACKAGE

2 x PRO-I 1300 a GD-22s

Maximalni nastavitelné
parametry svarovactho stroje a

Svarovact proud: 2.100 A
Svarovaci ¢as: 1.500 msec

pistole Zdvih pistole: 0,5-6,0 mm
Elektro pripojent 2x32A
Rozmer piivarovaného trnu SD 19 x 100 S235

Nastavené parametry

Svar. proud: 1.750 A
Svarovact ¢as: 950 msec
Predsazeni trnu: 6,0 mm

Zdvih: 4,0 mm
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Postup provadéni a hodnocent

Postup
provadeéni

Po nastaventi stroje jsme nastavili pomoci
elektronického vyhodnocovactho systému
taky predsazeni prred keramickym krouzkem
a velikost zdvihu.

Zkusebné privaireno 5 ks trnu, u kterych byla
zkontrolovana vyska trnu a tavenina okolo
privaireného trnu.

Vzhledem k tomu, ze vysledek byl pozitivni,
byly trny ohnuty z duvodu provéreni
pevnosti ohybem, spolu s kontrolou, jestli
nedochazi k praskani.

Zkusebni svar byly bez zavad, proto jsme
zapocali se svarovanim.

Zemnici kabelace upnuta vzdy na profil na
obou koncich.

Svarovani bez problémii, taky proto, zZe se
svarovalo do osy profilu.

U jednoho trnu prasknul keramicky krouzek,
proto vizualné byla tavenina uzavicena, ale
nizka. Proto jsme trn odirezali a na jeho misto
privaiili trn druhyj.

Celkem bylo privareno 230 ks, a to 225 ks na
profily a 5 ks jako zkusebnich.
Tavenina uzaviena u vsech privairenych trnit

Kontrola
svarii/pevnost

U vsech privarenych svorniku byl odstranén
keramicky krouzek a provedena vizualni
kontrola a kontrola kladivem (cinkant).







