PRIVAROVANI SPRAHOVACICH TRNU
SD 22 x 125 most pres Mzi, Raddice

Termin

22 KT/2024

Dodavatel

Svarovaci prace provedl

Svarecsky dozor

PROWELD STUD WELDING

S.r.0.

Bc. Michal Karas, IWT
Ing. David Pospisil, IWE

Bc. Michal Karas, IWT
Ing. David Pospisil, IWE

Dodavatel svarovaciho stroje Bolte GmbH
Viyrobce sprahovacich trnii Bolte GmbH
Typ svarovaciho stroje a pistole POWER PACKAGE

2 x PRO-I 1300 a GD-22s

Maximalni nastavitelné
parametry svarovactho stroje a

Svarovact proud: 2.100 A
Svarovaci ¢as: 1.500 msec

pistole Zdvih pistole: 0,5-6,0 mm
Elektro pripojent 2x32A/63 A
Generator 275 kVA
Rozmeér privarovaného trnu 2ks SD 22 x 125 S235




Nastavené parametry

Svar. proud: 2.000 A
Svarovact cas: 1,0 - 1,35secC
Predsazeni trnu: 6,0 mm
Zdvih: 4,5 mm

Prodlouzent kabelace

Sitova: 25 m
Svarovacti: 10 m




Postup provadéni a hodnocent

Postup
provadeéni

Provedena zjednodusena vyrobni zkouska
pro odladéni svarovacich parametrit. Trny
byly privareny na ocelovou desku. Jednalo se
o stary kus mostu, ktery ani nebylo mozné
poradné obrousit. Ani zkousky neodpovidali
nastavent a pozadovanému vysledku. Proto
Jjsme privarili trny na jiz privarené trny, tam
bylo vsechno v poradku.

Vizualni i ohybova zkouska vyhovujici, proto
bylo zapocato se svarovanim.

Na prvnim profilu, ze cca 115 ks, bylo cca 10
ks vadnych.

I pi*i riiznych éasteénych upravach
svarovacich parametri, byly vysledky stale
stejné, tedy cca do 10 % nedovarenych trnii.
Po prvnim profilu bylo zjisténo, Ze na
profilech jsou zbytky po zinkovani nebo jiné
metalizaci, coz zpusobovalo problémy ve
svarovant, navic v kombinaci s generatorem.

Sami jsme si obrousili 2 profily, ve kterych

z cca 230 ks trnu bylo asi 10 trnit

s neuzavrenou taveninou. Ostatni profily
brousili zaméstnanci zadavatele a chybovost
byla obdobna jako z pocatku.

Trny s neuzavienou taveninou jsme dovarili
metodou MMA obalenou bazickou elektrodou.

Zemnicti kabelaci jsme upinali na obé strany
profili

Kontrola
svarii/pevnost

U vsech privarenych svorniku byl odstranén
keramicky krouzek a provedena vizualni
kontrola, kontrola kladivem, prip. zkraceni
trnu.







