PRIVAROVANI SPRAHOVACICH TRNU
SD 22 x 90 S235 na profily ocelové
konstrukce rekonstrukce budovy Praha
Pankrac

Termin

10.KT/2025

Dodavatel
Svarovaci prace provedl

Svarecsky dozor

PROWELD STUD WELDING
S.r.0.

Bc. Michal Karas, IWT
Ing. David Pospisil, IWE

Bce. Michal Karas, IWT
Ing. David Pospisil, IWE

Dodavatel svarovaciho stroje Bolte GmbH
Vyrobce sprahovacich trnii Bolte GmbH
Typ svarovaciho stroje a pistole POWER PACKAGE

2 x PRO-I 1300 a GD-22wms

Maximalni nastavitelné
parametry svarovactho stroje a

Svarovact proud: 2.100 A
Svarovact ¢as: 1.500 msec

pistole Zdvih pistole: 0,5-6,0 mm
Elektro pripojeni 1x63 A
Rozmer piivarovaného trnu SD 22 x 90 S235




Nastavené parametry SD 22 - Svar. proud: 2.000 A

Svarovact cas: 1.240 msec
Predsazeni trnu: 7,0 mm
Zdvih: 4,5 mm

Prodlouzeni kabelace Sittova: cca 15 m

Svarovacti: 10 m

Postup provadéni a hodnocent

Postup
provadeéni

Po prohlidce nové konstrukce, na kterou bylo
nutno navarit trny SD 22 x 90 bylo zjisténo,
Ze profily jsou nabarvené, a tudiz na né nent
mozné trny privarovat!

Navic na téchto nabarvenych profilech byl
polozeny trapézovy plech.

Za takoviich podminek nent mozno
sprahovaci trny privarovat.

Ditvodem je skutecénost, ze barva znemoznuje
kontakt a navic v pripadé provedent svaru
trny nedrzi!

Proto jsme zaujali konstruktivni postoj a do
plechu jsme kladivem a sekacem vysekali 100
otvoru a s pomoci stavby obrousili profily.

Sprahovaci trmy SD 22 x 90 S235 jsme
privarovali na obrouseny profil. Svarovaci
proud nastaven podle hodnoty nabizené
software, svarovaci ¢as zvyseny.

Zkusebni svar 5 ks jiz na konstrukci.
Provedena zkouska poklepem kladivem a
vizualni v navaznosti na normu CSN EN ISO

14555-




Nasledné jsme privarili cca 20 ks, na kterych
jsme kontrolovali délku po privareni a
taveninu kolem pruméru trnu.

Vsechny kontrolované ks trny v poradku,
proto jsme zah@ily privarovani.

Zemnicti klesté byly upnuty uhlopricné na
konstrukci, ktera byla sesroubovana.

Postup praci:

-vyseknuti otvoru do plechu

-obrousent mista svaru na profilu

-osazent keramickych krouzki a priprava
trnu

-pFivarent trnit na oznacena (obrousena)
mista

-oklepani keramickych krouzkiu a prstencova
zkouska

-v pripadé vadného svaru nové privarent trnu
na pozici

Kontrola
svarii/pevnost

U vsech privarenych svornikii, celkem 100 ks,
byl odstranén keramicky krouzek a
provedena vizualni kontrola taveniny a
kontrola kladivem, tzv. prstencova zkouska
CSN EN ISO 14555.

5 ks trnu zirejmé v dusledku zbytku barvy
nebo spatné obrouseného mista pro svar jsme
museli odstranit a privarit novy.
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